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1.Общая информация об организации
Легкая и пищевая промышленность важнейшие отрасли народного  хозяйства нашей страны и в экономике Брестской области они занимают  значительное место. Для обеспечения предприятий легкой и пищевой  промышленности специальным технологическим оборудованием в городе Бресте было начато строительство двух заводов: завода прецизионных узлов для текстильного оборудования (ТЕКСТИЛЬМАШ) и завода технологического оборудования для  мясной и молочной промышленности (МЯСОМОЛМАШ). В соответствии с Постановлением ЦК КПСС  и Совета Министров СССР № 672 от 8 сентября 1972 года «Об увеличении производства современной техники для предприятий легкой и пищевой промышленности, торговли, общественного питания и обслуживания» Пензенским институтом «Гипромаш» и «Белпромпроектом Госстроя» БССР были разработаны  технические проекты этих заводов. Министерство машиностроения для легкой и пищевой промышленности и бытовых приборов приказом от 29.10.1974 года № 603 принято решение о создании дирекции строящихся заводов по производству прецизионных узлов для текстильного оборудования и по производству оборудования для мясной и молочной промышленности в г. Бресте БССР, что является датой образования завода. Строительство этих заводов велось в 1975 – 1981 г.г. Завод прецизионных узлов для текстильного оборудования введен в строй в 1981г. согласно приказа Министерства Машиностроения для легкой и пищевой промышленности, и бытовых приборов СССР № 165 от 29 марта 1979 года подчинялся Союзтекстильмаш и приказа Минлегпищемаша СССР № 126 от 26 марта 1981 г. и подчинялся Союзмясомолмашу. Целью деятельности заводов являлось производство технологического оборудования для текстильной, мясной и молочной промышленности, торговли и общепита, товаров культурно-бытового назначения и хозяйственного обихода. В начальный период деятельности заводы производили продукцию: * узловязатели; * насосы молочные ротационные,* установки для транспортирования фаршей, * шпигорезательные машины. Комплектующие изделия заводам поставляли предприятия г.г. Москвы, Ленинграда, Пензы, Полтавы, Донецка. В последующие годы с развитием и расширением производства, вводом в строй новых цехов и участков, произошли изменения в структуре завода Текстильмаш. На основании постановления ЦК КПСС и Совета Министров СССР № 682 от 22 июня 1983 года завод « ТекстильМаш» был определен базовым предприятием для развития производства печатных плат и в 1984 – 1985г.г. было осуществлено техническое перевооружение участка по производству печатных плат. 17 февраля 1986 года приказом № 34 Минлегпищмаша на базе заводов « Текстильмаш» и « Мясомолмаш» был образован « Брестский машиностроительный завод» - головная производственная единица. А на базе машиностроительного завода и экспериментального конструкторского бюро завода было создано «Брестское машиностроительное производственное объединение» которое подчинялось Главному управлению по производству оборудования для легкой промышленности Минлегпищемаша СССР. Согласно Постановлению Совета Министров СССР от 16 февраля 1988 года № 201/ 47 «Брестское машиностроительное производственное объединение» было передано Министерству общего машиностроения СССР. С 14 октября 1991 года БМПО согласно Постановлению Совета Министров Республики Беларусь № 385 подчинено Министерству промышленности РБ. Задачи выполняемые заводом остались те же самые. Приказом Министерства промышленности от 30 января 1995 года № 18 БМПО было преобразовано. Появились две производственные единицы: «Брестский машиностроительный завод» и « Конструкторское бюро». 17 ноября 2000 года приказом генерального директора завода согласно приказа Министра промышленности Республики  Беларусь № 158 от 3 мая 1999 года завод был переименован в Республиканское унитарное производственное предприятие «Брестский Машиностроительный завод». В соответствии с Постановлением Совета Министров Республики Беларусь от 2 апреля 2004 года № 368 « О перечнях организаций, находящихся в республиканской собственности, подлежащих  приватизации 2004 – 2005 г.г.» на основании приказа Министерства экономики Республики Беларусь от 31 декабря 2004 года № 223 « О создании Открытого Акционерного  Общества в процессе разгосударствления и приватизации государственной собственности»,  Республиканское унитарное производственное предприятие « Брестский машиностроительный завод» преобразовано в Открытое Акционерное Общество « Брестмаш». Открытое Акционерное Общество « Брестмаш» ( ОАО « Брестмаш») зарегистрировано решением Брестского областного исполнительного комитета от 28 января 2005 года.

2. Финансовые показатели хозяйственной деятельности организации
	Показатель
	2008
	2009
	2010

	Стоимость чистых активов, млн.руб.
	26264
	26381
	29472

	Выручка от реализации продукции, работ, услуг, млн. руб.
	32126
	28565
	35469

	Прибыль балансовая, млн.руб.
	1393
	-
	7

	Прибыль от реализации продукции, работ, услуг, млн. руб.
	7
	172
	-

	Прибыль чистая, млн. руб.
	547
	-
	-

	Рентабельность реализованной продукции, работ, услуг, %
	0,02
	0,60
	-0,4

	Дебиторская задолженность, млн. руб.
	2324
	2857
	3394

	Кредиторская задолженность, млн. руб.
	5950
	4242
	5727

	Средняя заработная плата, тыс. руб.
	687,4
	751,7
	907,7


3. Информация о выпускаемой продукции, производимых работах, оказываемых услугах:
	Наименование видов продукции
	2008 год
	2009 год
	2010 год

	
	Объем производства в действующих ценах, млн. рублей
	Уд. вес в общем объеме производства в действующих ценах, % 
	Объем производства в действующих ценах, млн. рублей
	Уд. вес в общем объеме производства в действующих ценах, % 
	Объем производства в действующих ценах, млн. рублей
	Уд. вес в общем объеме производства в действующих ценах, % 

	Оборудование технологическое для отраслей АПК и запасные части
	1 776
	5,9
	2 206
	7,9
	1 879
	5,7

	Потребительские товары
	578
	1,9
	515
	1,8
	78
	0,2

	Комплектующие к газовым и электрическим плитам
	18 868
	62,2
	17 846
	64,0
	19 816
	60,2

	Металлоконструкции строительные
	6 943
	22,9
	4 617
	16,6
	8 172
	24,8

	Весовые системы, оборудование непрерывного транспорта
	1 008
	3,3
	1 197
	4,3
	1 440
	4,4

	Резервуары
	614
	2,0
	301
	1,1
	254
	0,8

	Прочая продукция и разовые заказы
	546
	1,8
	1 191
	4,3
	1 261
	3,8

	Итого
	30 333
	100,0
	27 873
	100,0
	32 900
	100,0


4.Реализуемые инвестиционные проекты и планируемые к реализации инвестиционные проекты

В 2007-2010 годах на ОАО «Брестмаш» были внедрены следующие мероприятия:

1. Замена плавильной печи САТ016 на бестигельную СВО на участке алюминиевого литья

годовой экономический эффект 4,1 млн.руб.

2. Модернизация существующей системы оборотного водоснабжения годовой экономический эффект 7,4 млн.руб.

3. Замена автоматических формовочных машин на ISM-HVA-1400S
 годовой экономический эффект 17,0 млн.руб.

4. Замена подземной прокладки теплотрассы на наружную

годовой экономический эффект 6,4 млн.руб.

5. Замена 2-х аппаратов плазменной резки на плазменную резку с ЧПУ AJAN
годовой экономический эффект 3,3 млн.руб..

     Для снижения себестоимости выпускаемых изделий был приобретен 

- электроэрозионный станок FA 10S Advans  стоимостью 359,8 млн.руб.
      В целях увеличения заготовительного участка и снижения трудоёмкости и металлоемкости выпускаемых изделий были приобретены и внедрены:

-   станок портальный с ПУ, предназначен для резки металлических материалов толщиной от 5 мм до 200 мм. 

- станок ленточнопильный.

      Внедрение данного оборудования позволило снизить металлоёмкость выпускаемых изделий на 5 % за счет более экономичного раскроя деталей.

     Для увеличения объемов производства и наращивания производственных мощностей был организован участок изготовления наливных ёмкостей. Для оснащения участка было приобретено новое прогрессивное оборудование:

- сварочный аппарат

- сварочная машина

- передвижной механический самоочищающийся кассетный фильтр

- машины для свертывания стальных листов ПМСФ-1

Была проведена модернизация гальванической линии  с заменой каретки с гальваническим барабаном, ванн гальванических, что позволило снизить потребляемые энергоресурсы повысить производительность труда. Экономический эффект 5,3млн.руб.

      Внедрение комплекса для штамповки деталей  КИ2128 из ленточного материала стоимостью 120,9 млн.руб. позволило снизить трудоемкость изготовления шарнира дверки духовки экономический эффект 2,3 млн.руб.

     В 2010 году было приобретено следующее оборудование:

- машины для формования пенополистирола ISM-HVA-1400S в количестве

 2 шт. стоимостью 758,1 млн.руб., что позволило увеличить объёмы производства изготовления пенополистирольной упаковки, снизить потребляемые энергоресурсы пара и воды.
- машина  термической резки (МТР) стоимостью 480,0 млн.руб.
- сварочное оборудование на сумму 31,1 млн.руб.

-кран мостовой стоимостью 49,3 млн.руб.
Были произведены работы по модернизации котельной на суммы 

113,0 млн.руб.

Для улучшения условий труда, снижения трудоёмкости  и изготовления шарнира дверки духовки были приобретены: 

-автоматическая линия сборки блока ролика 

- подающее устройство   

Освоение инвестиций в основной капитал:

В 2007 году составил  707,0 млн.руб.

В 2008 году составил  999,0 млн.руб.

В 2009 году составил 1188,0 млн.руб.

В 2010 году составил 1987,0 млн.руб.

Инновационной программой разработана гамма ленточных дозаторов с потребляемой мощностью в 3 раза ниже существующих аналогов

Новые разработки и технологии в 2006-2010 годах

	№№

п/п
	Наименование новых технологий
	Срок реализации
	Объёмы и источники финансирования,

млн. руб.
	Эффективность внедрения

	1.
	Мясомассажёр вакуумный, объёмом 650 литров 
	2008
	30,0

Собственные средства
	Наращивание объёмов производства

	2.
	Шприц-дозировщик вакуумный, произво-дительностью 200 кг/час
	2008
	50,0

Собственные средства
	Наращивание объёмов производства

	3.
	Передвижной весоизмерительный комплекс

«Велес»
	2007
	Белкоопсоюз – 25,0

Собственные средства -75,0
	Наращивание объёмов производства

	4.
	Нержавеющее литьё по выплавяемым моделям
	2007-2008
	50,0

Собственные средства
	Улучшение качества, снижение трудоёмкости 

	5. 
	Технология притирки цельнолитых смесителей для газовых плит
	2006-2007
	20,0

Собственные средства
	Снижение трудоёмкости, улучшение качества

	6. 
	Технология горячей штамповки деталей из листа 

≠16
	2006- 2007
	30,0

Собственные средства
	Снижение метал-лоемкости, улуч-шение качества 


ПЕРЕЧЕНЬ

технологического оборудования, планируемого к приобретению в 2011 году                                                    

         по открытому акционерному обществу «Брестмаш»

	№

п\п
	Наименование оборудования
	Модель

оборудования


	Поставщик оборудования
(завод – изготовитель)
	Стои-мость

оборудо-вания

(млн. руб.)
	Срок

постав-ки
	При отсутствии

договора контрак-та) на поставку

оборудования

указать срок проведения тендера, подписа-ния договора (контракта), завод – изготовит.

	
	
	
	По подписан-ным

договорам (контрактам)

№ и дата
	По договорам

(контрактам),

находящимся

на

рассмотрении (подписании)
	
	
	

	  
	2
	3
	4
	5
	         6
	       7
	              8

	1
	Лентопильный станок (2шт.)
	ARS-300
	
	
	140
	4 кв.
	г. Барановичи Станко-строительный завод.

	2
	Дробеструйная камера системы
	ВМS
	
	
	500
	3 кв.
	Польша

г. Варшава

	3
	Покрасочная камера

	VENUS
	
	
	300
	3 кв.
	Польша

г. Варшава

	4
	Пресс листогибочный с ПУ
	И1330
	
	
	250
	4 кв.
	г. Пинск

«Кузлитмаш»

	5
	Плазменная резка

	AYAMPOO
	
	
	320
	4 кв.
	г. Минск

ОХП  ИСЗП

	6
	Прошивной  электроискровой станок
	«Sodisk»
	
	
	200
	4 кв.
	Япония

	7
	Гидравлическая четырёхвалковая листогибочная  машина
	MH218C
	
	
	300
	4 кв.
	Италия

	8
	Реконструкция модуля «Молодечно»
	
	
	г. Брест Институт

«Сельхозтехпроект»
	375
	4 кв.
	

	9
	Комплект ванн для гальванической линии
	
	
	
	120
	4 кв.
	г. Витебск

СООО «Фортекс»

	10
	Изготовление 2-х пароформ

	
	
	
	95
	4 кв.
	

	
	Итого
	
	
	
	2600
	
	


Инвестиционным планом на 2011 год предусмотрены следующие проекты:

1. Лентопильный станок.

Приобретение и внедрение ленточнопильного станка-автомата. Ленточнопильный станок-автомат применяется при скоростном резании заготовок из труб, профиля, проката, листов. Исключается операция торцовка, экономия электроэнергии за счет применения двигателя малой мощности. 

      Внедрение ленточнопильного станка-автомата позволило увеличить мощность заготовительного участка, позволит значительно снизить трудоёмкость и металлоёмкость  выпускаемых изделий

   Затраты по данному проекту составят 70 млн. руб.

Предполагаемые поставщики: 

ООО «Аллес» г. Нижний Новгород РФ,

ПКФ «Акма» г. Днепропетровск, Украина

«АКУАРАК» г. Львов, Украина 
2. Дробеструйная установка

     В настоящее время общемировая тенденция  в машиностроении направлена не только на создание и изготовление функциональных машин, но также на их внешний вид и дизайн. Высокоэффективная технология обработки изделий сложной формы из металла позволит подготовить поверхность перед покрытием, что повысит эргономические качества изделий, конкурентоспособность на внутреннем и внешнем рынках        Затраты по данному проекту составят 500 млн. руб.
3. Покрасочная камера.

      Приобретение покрасочной камеры приведёт к увеличению мощности участка по  изготовлению   крупногабаритных    металлоконструкций, улучшению условий труда и качества изготавливаемой продукции.  
Уменьшение выбросов в атмосферу  приведет к улучшению экологического состояния окружающей среды.

Затраты по данному проекту составят  300 млн. руб.

4. Пресс листогибочный с ПУ

      Для наращивания мощности участка крупногабаритных деталей планируется приобрести для  гибки листа 4,0 м  ≠ до 10 мм  высокопроизводительный листогибочный пресс с ПУ. Внедрение оборудования приведет к снижению металлоёмкости и трудоёмкости  металлоконструкций.

Предполагаемый поставщик «Кузлитмаш». 
Затраты составят 250 млн. руб.

5. Плазменная резка с ПУ.

      Установка предназначена для резки металлических материалов толщиной от 5 до 200 мм. Характеризуются высокой конструкцией портала. Внедрение её в производство позволит увеличить мощность заготовительного участка, снизить трудоёмкость и металлоёмкость выпускаемых изделий.

Поставщик будет определен по результатам тендера 

Затраты составят 320 млн. руб.

6. Прошивной электроискровой станок

     Внедрение данного проекта позволит изготавливать сложные штампы и пароформы, которые заказывали на стороне, что приведёт к уменьшению трудовых затрат на изготовление выпускаемых изделий.

Затраты составят 200  млн. руб.

7.  Гидравлическая четырёхвалковая  листогибочная машина.

     Реализация данного проекта позволит увеличить ассортимент выпускаемых изделий конических и цилиндрических обечаек, труб и их конкурентоспособность  на рынке. Внедрение оборудования увеличит объёмы производства наливных ёмкостей и труб. Одной из важных характеристик машины является экономия электроэнергии за счет применения двигателя малой мощности. 

Затраты по данному проекту  составят 300 млн. руб.

8. В текущем году планируется подготовить проектно-сметную документацию  для модернизации модуля «Молодечно». В будущем планируется повысить объёмы по производству металлоконструкций  до    300 т.  в месяц. 

Стоимость проекта составит 375 млн. руб.

9. Комплект ванн для гальванической линии. 

      Планируется приобрести комплект  гальванических ванн, что позволит увеличить качество продукции,  улучшить условия труда. Внедрение данного  проекта  позволит увеличить объёмы продукции. 

Затраты по данному проекту   составят  120 млн. руб.

10. Изготовление двух пароформ.

      Для роста производственных мощностей по изготовлению пенополистирольной упаковки необходимо изготовление двух пароформ для автоматических формовочных машин типа ISM-HVA-1400S, что позволит улучшить качество выпускаемой продукции.

Стоимость проекта составит 95 млн. руб.

       Общий объём затрат по инвестиционным проектам на 2011 год составит 2600 млн. руб.
5.    Структура работающих:

	Численность, в том числе
	                                                        Возраст:
	Всего

	
	-25
	25-35
	35-40
	40-45
	45-50
	50-55
	 55+
	

	-численность работников

с высшим образованием
	17
	48
	7
	18
	32
	37
	45
	204

	-со средне-специальным

образованием
	17
	14
	11
	21
	31
	34
	35
	163

	- с профессионально-

техническим

образованием
	26
	41
	14
	35
	34
	18
	13
	181

	- со средним

 образованием
	22
	36
	21
	36
	77
	82
	62
	336

	- с базовым образованием
	3
	4
	4
	1
	-
	2
	7
	21


	Численность работающих всего: 905 чел.

	- численность аппарата управления: 288 чел.

	- численность промышленно-производственого аппарата: 869 чел

	                                в т.ч. численность основных рабочих: 332 чел.


6.  Структура реализации работ  (услуг)
	Структура (в%)
	2008г.
	2009г.
	2010г.

	Внутренний рынок
	81,5
	90,5
	93,8

	в т.ч.
	 
	 
	 

	БГА, ГТ
	48,7
	60,5
	55,5

	Металлок. 
	24,6
	18,8
	26,6

	Обор. АПК
	1,5
	2,3
	2,3

	Прочие
	6,7
	8,9
	9,4

	Внешний рынок
	18,5
	9,5
	6,2

	в т.ч.
	 
	 
	 

	Россия
	4,4
	3,5
	3,3

	Украина
	14,1
	5,7
	1,9

	Казахстан
	 - 
	0,1
	0,83

	Литва
	 - 
	 - 
	0,03

	Молдова
	 - 
	 - 
	0,1

	Эстония
	 - 
	0,2
	0,04

	ИТОГО:
	100
	100
	100


Основные  рынки  сбыта на экспорт  в 2008-2010г.
	Страны

  
	2008г. 
	2009г. 
	2010г. 

	
	 тыс. $
	 %
	 тыс. $
	 %
	 тыс. $
	 %

	Россия
	636,2
	23,8
	344,2
	36,9
	375,5
	53,7

	Украина
	2041,5
	76,2
	559,9
	60,0
	215,8
	30,8

	Казахстан
	 - 
	 
	13,3
	1,43
	93,6
	13,4

	Литва
	 - 
	 
	 - 
	 
	3,5
	0,5

	Молдова
	 - 
	 
	 - 
	 
	7,2
	1,03

	Эстония
	 - 
	 
	15,0
	1,6
	4,3
	0,6

	ИТОГО:
	2677,7
	100
	932,4
	100
	699,9
	100


7. Информация о земельных участках, находящихся в пользовании 
ОАО «Брестмаш»

	Место нахождения участка
	Площадь, га
	Право (постоянное временное пользование,  аренда, в собственности)
	Акт землепользования 

(№, дата)

	Г. Брест ул. Суворова,21 
	13,6024
	Постоянное пользование
	Свидетельство (удостоверение) о государственной регистрации  №100/1133-300 от 10.03.2010г.

	Г. Брест ул. Суворова,21 
	0,2865
	Постоянное пользование
	Свидетельство №100/392-4546 от 06.10.2008г.

	Г. Брест ул. Суворова,21 
	0,3130
	Постоянное пользование
	Свидетельство № 100/831-1046 от 19.05.2008г.

	Г. Брест ул. Суворова,21 
	0,1253
	Постоянное пользование
	Свидетельство №100/831-1043 от 19.05.2008г.

	Г. Брест, ул. Молодогвардейская,1
	0,54
	Постоянное пользование
	АКТ №005242 от 20.04.1993г.

	Г. Брест, ул. Суворова,104
	1,12


	Постоянное пользование
	АКТ №005242 от 20.04.1993г.

	Г. Минск, ул. Брестская, 34
	0,0061
	Постоянное пользование
	АКТ 0334340 от 28.02.2006г.

	Г. Минск, ул. Брестская, 34
	0,8501
	Постоянное пользование
	Свидетельство №500/938-452 от 22.01.2008г.


8.Информация о капитальных строениях (зданиях, сооружениях) 
ОАО «Брестмаш»

	№ п.п.
	Наименование здания, сооружения
	Год построй-ки
	Общая площадь, м²
	Этаж-ность
	Площадь, сдаваемая в аренду, м², (срок действия договоров аренды: 2011-2015 годы)
	Общее состояние*

	1
	2
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	Административный корпус
	1981
	6537,4
	3
	911,55
	Текущий ремонт

	2
	Арочный склад ОМТС
	1982
	494,6
	1
	494,6
	Удовл.

	3
	Блок обслуживания общежития
	1983
	2584,9
	2
	1742,82


	Текущий ремонт

	4
	Изолированное помещение №2 (часть галереи)
	1983
	99,6
	1
	нет
	Текущий ремонт

	5
	Гараж (возле станции 2-го подъема)
	1984
	23,5
	1
	Нет 
	Текущий ремонт

	6
	ГРП
	1982
	36
	1
	нет
	Текущий ремонт

	7
	Дренажная насосная станция
	1983
	14,8
	1
	нет
	Текущий ремонт

	8
	Защитное сооружение №131,136
	1979
	1620,1
	1
	нет
	Капитальный ремонт

	9
	КНС маслошламовых вод
	1980
	86,3
	1
	нет
	Капитальный ремонт

	10
	КНС-33 (канализационная насосная станция)
	1980
	115,6
	1
	нет
	Текущий ремонт

	11
	Котельная
	1982
	930,3
	2
	нет
	Текущий ремонт

	12
	Мастерская РСЦ
	1985
	1149,1
	2
	нет
	Текущий ремонт

	13
	Насосная станция специального тушения
	1979
	33,5
	1
	нет
	Текущий ремонт

	14
	Общежитие №1
	1979
	6385
	9
	257,9
	Текущий ремонт

	15
	Общежитие №2
	1984
	9867.1
	9
	706,74
	Текущий ремонт

	16
	Пилорама
	1993
	226,3
	1
	нет
	Текущий ремонт

	17
	Подъездные железнодорожные пути
	2005г кап. ремонт
	735,1 м.п. 
	-
	735.1м.п.
	Текущий ремонт 

	18
	Прачечная
	.1983
	445,7
	2
	нет
	Текущий ремонт

	19
	Производственный корпус №2
	1979
	25842,7
	4
	380,9
	Текущий ремонт

	20
	Проходная (возле станции 2-го подъема) КПП-2
	1982
	11
	1
	нет
	Текущий ремонт

	21
	Склад "Молодечно"
	1993
	5262,1
	2
	24,3
	Реконструкция

	22
	Склад материалов отдела сбыта (РСЦ)
	1981
	489,5
	1
	нет
	Текущий ремонт

	23
	Склад материалов с техпунктом
	1987
	1098
	1
	нет
	Текущий ремонт

	24
	Станция 2-го подъема
	1979
	353,6
	1
	нет
	Текущий ремонт

	25
	Станция нейтрализации воды
	1980
	769,2
	3
	нет
	Капитальный ремонт

	26
	Сушилка
	1996
	82,8
	1
	Нет
	Текущий ремонт

	27
	Изолированное помещение №1
	1982
	1001,4
	1
	951,56
	Текущий ремонт

	28
	Изолированное помещение №2
	1982
	2624,4


	3
	1519,71
	Текущий ремонт

	29
	Кирпичный гараж
	1976г
	100
	1
	36,2
	Текущий ремонт

	30
	Гараж
	1997
	57
	1
	57
	Удовл.

	31
	Здание вневедомственной охраны
	1980
	13
	1
	нет
	Удовл

	32
	Здание специализированное для производства машин и оборудования (машиностроения)
	1974
	2349,3
	2
	204,7
	Текущий ремонт

	33
	Здание административно-хозяйственное
	1986
	12,8
	1
	12,8
	Удовл.

	34
	Изолированное помещение №2
	1974
	429,7
	1
	429,7
	Удовл.

	35
	Изолированное помещение №3
	1974
	316,7
	2
	316,7
	Текущий ремонт

	36
	Станция обезжелезивания
	2004
	66
	1
	нет 
	Текущий ремонт

	37
	Разведочно-эксплуатационная скважина
	2004
	-
	-
	нет
	Удовл.

	38
	Проходная 
	1990
	8,3
	1
	нет
	Текущий ремонт

	39
	Производственные площади
	1981
	975
	1
	нет
	Текущий ремонт


	№п/п
	Наименование групп оборудования
	Количество

имеющегося в

организации

оборудования
	из числа имеющегося оборудования

	
	
	
	оборудование в возрасте

	
	
	
	до 5

лет
	от 5

до 10

лет
	от 10

до 15

лет
	от 15

до 20

лет
	от 20

и выше

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1.
	Металлорежущее оборудование в том числе с ЧПУ: автоматы и полуавтоматы
	502
	12
	-
	8
	87
	395

	2.
	Кузнечно-прессовое оборудование в  том числе с ЧПУ автоматизированные комплексы
	171
	26
	7
	3
	26
	109

	3.
	Литейное оборудование в том числе автоматизированные линии и комплексы
	20
	1
	-
	-
	-
	19

	4.
	Оборудование для сварки и термической резки в том числе автоматы и полуавтоматы автоматизированные линии и комплексы
	65
	25
	14
	1
	9
	7

	5.
	Термическое оборудование
	14
	1
	-
	1
	-
	12

	6.
	Оборудование для металлопокрытий автоматизированное и покраски в том числе
	6
	-
	-
	-
	1
	5

	7.
	Прочее
	1067
	222
	192
	80
	194
	379

	8.
	Всего
	1845
	286
	213
	95
	311
	940

	9.
	Уровень износа активной части основных фондов (по годам, в %)
	  94 %
	24 %
	62 %
	  88 %
	100%
	100%


