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I. Общая информация об организации 

ОАО «ВолМет» создано на базе преобразования Волковысского завода металлоизделий,   расположенного в    западной  части    Республики Беларусь в  г. Волковыске. ОАО «ВолМет» занимает земельный участок площадью 8,2 га, общая площадь зданий составляет 14755 м2, в т.ч. производственная – 11459 м2 Волковысский завод металлоизделий образован в начале 60-х годов из группы сходных по профилю мастерских, где работало 9 человек и выполнялись заказы по изготовлению и ремонту нестандартного оборудования. Освоение скобяной продукции началось в 1959 году, а замочных изделий в 1962 году, численность работающих к этому времени достигла 100 человек. В 1969 году началось строительство, расширение производственных площадей завода, оснащение новой техникой, подбор квалифицированных кадров, освоение новых видов продукции. С 1975 года началась реконструкция и пуск второй очереди завода.

В 1996 году предприятие преобразовано в акционерное общество открытого типа.

Уставный фонд на 01.01.2011г. составляет  2802 млн.руб. 

Качество продукции изделий подтверждается сертификатом соответствия Национальной системы стандартизации РБ, сертификатом соответствия Госстандарта России.

II. Финансовые показатели хозяйственной деятельности организации

	Показатель 
	2008
	2009
	2010

	Стоимость чистых активов, млн. руб.
	5702
	5401
	6319

	Выручка от реализации продукции, работ, услуг, млн. руб.
	9833
	9236
	11815

	Прибыль балансовая, млн. руб. 
	
	
	

	Прибыль от реализации продукции, работ, услуг, млн. руб.
	853
	-485
	-439

	Прибыль чистая, млн. руб.
	307
	-874
	-151

	Рентабельность реализованной продукции, работ, услуг, %
	9,7
	-5,1
	-3,6

	Дебиторская задолженность, млн. руб.
	347
	486
	1076

	Кредиторская задолженность, млн. руб. 
	2872
	3578
	3542

	Средняя заработная плата, тыс. руб.
	590
	581,8
	771,5


III. Укрупненная номенклатура производимой  продукции, работ, оказываемых услуг (в укрупненной номенклатуре показать не более 10 видов).

Замки врезные, замки висячие, замки накладные, защелки, запчасти к автомобилям, сельхозмашинам. 

Информация о выпускаемой продукции, производимых работах, оказываемых услугах:

Темп роста объема производства 
в 2008г. – 114,9 %







в 2009г. – 82,8 %







в 2010г. – 120,2 %.
	Продукция, работы, услуги 

(по видам) 
	Объем выпуска


	Год

	
	
	2008
	2009
	2010

	Замочно-скобяные изделия, млн.руб.
	
	5774
	4286
	5623

	Узлы и детали к автомобилям, млн.руб.
	
	2462
	1324
	3062

	Узлы и детали к тракторам, млн.руб.
	
	411
	1617
	2028


IV. Реализуемые (либо реализованные за последние 3 года)  инвестиционные проекты с указанием их стоимости, объемов освоенных инвестиций, сведений о внедренных новых технологиях, оборудовании,        увеличении объемов производства, расширении ассортимента и т.д.,   обеспечиваемых  внедрением новых технологий и оборудования (цены с НДС):

2008 год

Внедрение автоматической автооператорной линии цинкования  деталей на подвесках.

Выполнен объем работ на сумму 853,41 млн.руб., из них средства инновационного фонда Минпрома РБ - 830 млн.руб.

Акт ввода № 6 от 05.12.2008г.

Акт завершении проекта «Модернизация производства: приобретение и внедрение автоматической автооператорной линии цинкования деталей на подвесках» от 12.07.2010г.


Цель реализации мероприятия: 

Замена имеющейся линии цинкования, введенной в эксплуатацию в 1982 году, физически и морально устаревшей, на линию цинкования с системой управления автооператорами, выполненной на основе модулей промышленного компьютера с системным программным обеспечением; с менее энергоемким оборудованием; с применением материалов, не подвергающихся коррозии; с утеплением ванн для экономии тепловой энергии; с системой автоматического поддержания температуры; с экономным расходованием воды; с сепаратором для очистки раствора обезжиривания.

Экономический эффект за июнь-декабрь 2010 года – 62,840 млн.руб.

2009 год

Модернизация и техперевооружение производства.

Общие затраты на выполнение работ – 166,461 млн.руб., из них средства инновационного фонда Минпрома РБ - 165,093 млн.руб., собственные средства – 1,368 млн.руб.

1. Приобретение токарно-винторезных станков мод. ГС526У – 2шт.

Цель реализации мероприятия: 

Обеспечение точности и качества изготовления деталей оснастки (штампов, пресс-форм), а также деталей, используемых для ремонта станочного оборудования.

Акт ввода № 3 от 08.09.2009г.

Акт ввода № 4 от 17.09.2009г.

Экономический эффект за октябрь-декабрь 2009г., 2010 год – 0,3 млн.руб., в т.ч. энергоэффективность – 4 т.у.т., срок окупаемости 11 лет.

2. Приобретение настольно-сверлильных станков мод. ГС2112 – 5шт., мод. ГС2116К – 3 шт.

Цель реализации мероприятия: 

Сверление, зенкерование, развертывание отверстий в мелких деталях.

Приобретены взамен настольно-сверлильных станков мод. 2М112, эксплуатируемых с 1976 года.

Акты ввода ГС2112 № 11 от 27.11.2009г., № 13,14,15,16 от 17.12.2009г.

Акты ввода ГС2116К № 8,9,10 от 27.12.2009г.

Экономический эффект за 2010 год – 1,6 млн.руб., в т.ч. энергоэф-фективность – 0,4 т.у.т., срок окупаемости 8,5 лет.

2010 год

Модернизация и техпервооружение производства

Общие затраты на выполнение работ – 351,85 млн.руб., из них средства инновационного фонда Минпрома РБ – 342,84 млн.руб., собственные средства – 9,0 млн.руб.

1. Станок резьбонарезной вертикальный МН56 с узлом 2056.31.00 для нарезания левой метрической резьбы – 1 шт.

Цель реализации мероприятия: 

Снижение трудоемкости, улучшение качества нарезания левой метрической резьбы в изделии «Рукоятка», поставляемом на ОАО «МАЗ».

Акт ввода № 2 от 28.04.2010г.

Экономический эффект за май-декабрь 2010 года– 4,4 млн.руб., в т.ч. энергоэффективность – 15,6 т.у.т., срок окупаемости 1,5 года.

2. Термопластавтомат мод. БЗСТ 125/450.05-01 – 1 шт.

Цель реализации мероприятия:

Переработка полиамидов с содержанием стеклонаполнителя до 30 %, улучшение качества и увеличение ассортимента выпускаемой продукции, в том числе по внутриминистерской кооперации (Ручка МТЗ).

Акт ввода № 08 от 11.06.2010г.

Экономический эффект за июль-декабрь 2010 года –26,8 млн..руб., в т.ч. энергоэффективность – 94 т.у.т., срок окупаемости 5 лет.

3. Станок заточный для сверл ВЗ-322 – 1 шт.

Цель реализации мероприятия:

Переточка сверл диаметром от 1,5 мм до 3 мм, предназначенных для изготовления колец, поставляемых на ОАО «МАЗ».

Акт ввода № 7 от 03.08.2010г.

Экономический эффект за август-декабрь 2010 года – 3,71 млн..руб., в т.ч. энергоэффективность – 10 т.у.т., срок окупаемости 1,2 года.

4. Полуавтомат сварочный ПДГ-202 УЗ, 380В (со сварочной горелкой ERGOPLUS 25/3) – 2 шт.

Цель реализации мероприятия:

Экономия энергоресурсов, улучшения качества сварки.

Акт ввода № 1 от 28.04.2010г., № 9 от 17.06.2010г.

Экономический эффект за май-декабрь 2010 года –1 млн..руб., в т.ч. энергоэффективность – 3,5 т.у.т., срок окупаемости 2,8 года.

5. Выпрямитель инвенторный цифровой ВИЦ-800/12 - 2 шт., 
ВИЦ-1600/12 – 1 шт.

Предполагаемый экономический эффект – 9 млн..руб., в т.ч. энергоэффективность – 19 т.у.т., срок окупаемости 3,7 года.

6. Выпрямитель с промежуточным инвентором ВИЦ-400/12 - 1 шт., ВИЦ-630/12 – 1 шт.

Предполагаемый экономический эффект – 6 млн..руб., в т.ч. энергоэффективность – 13 т.у.т., срок окупаемости 3 года.

Цель реализации мероприятия:

Закуплены для комплектования новой барабанной линии цинкования, но так как в предложениях по проведению конкурса на закупку барабанной линии цинкования выпрямители включены, в настоящее время по распоряжению № 3 от 23.03.2010г. проводится установка выпрямителей взамен морально и физически устаревших, которыми укомплектованы имеющиеся гальванические линии.

Планируемые к реализации инвестиционные проекты:

(наименование проектов, общая стоимость каждого, источники финансирования, ожидаемый эффект) (цены с НДС)
2011 год

1. Внедрение автоматической барабанной лини  цинкования деталей – 1575 млн.руб,, из них собственные средства – 158 млн.руб., средства инновационного фонда Минпрома РБ – 1417 млн.руб.

Ожидаемый экономический эффект – 150 млн.руб.

2. Замена компрессора производительностью 20 м3/мин на два винтовых компрессора производительность 7-8 м3/мин для обеспечения работы барабанной линии цинкования во вторую и третью смены – 150 млн.руб., из них собственные средства  - 15 млн.руб., средства инновационного фонда Минпрома РБ – 135 млн.руб.

Ожидаемый экономический эффект – 80 млн.руб.

2012-2014 годы

Модернизация производства цилиндровых механизмов замочных изделий – 5450 млн.руб., из них собственные средства - 545 млн.руб., средства инновационного фонда Минпрома РБ – 4905 млн.руб.

Цель: изготовление механизма из латунного профиля, конкурентоспособной продукции на уровне зарубежных аналогов, освоение выпуска замков с повышенными показателями секретности к взлому.

Ожидаемый экономический эффект – 300 млн.руб.

2013-2015 годы

Модернизация участка литья - 4534 млн.руб., из них собственные средства - 553 млн.руб., средства инновационного фонда Минпрома РБ – 4081 млн.руб.

Цель: экономия энергоресурсов.

Ожидаемый экономический эффект – 200 млн.руб.

V. Структура работающих:

	
	Возраст:
	Всего

	
	-25
	25-35
	35-40
	40-45
	45-50
	50-55
	55+
	

	Численность, в т.ч.
	
	
	
	
	
	
	
	

	- численность работников с высшим образованием
	2
	9
	3
	5
	9
	12
	15
	55

	- со средним специальным образованием
	-
	8
	5
	11
	25
	36
	17
	102

	- с профессионально-техническим образованием
	1
	6
	2
	1
	5
	1
	-
	16

	- со средним образованием
	10
	47
	36
	40
	47
	64
	19
	263

	- с базовым образованием
	-
	4
	2
	-
	-
	1
	4
	11


	Численность работающих, всего:
	447

	- численность аппарата управления
	59

	-численность промышленно-производственного персонала, 
	431

	в т.ч.  численность основных рабочих
	194


VI.  Структура реализации работ (услуг) :

	Структура  (в %)
	2008
	2009
	2010

	Внутренний рынок
	6548,1
	6107,4
	8304,9

	Внешний рынок
	2686,6
	2459,7
	3180,1

	Итого
	9234,7
	8567,1
	11485,0


Основные рынки сбыта продукции на внешнем рынке – Россия, Казахстан, Литва, Молдова.
VII. Информация о земельных участках, находящихся в пользовании, аренде, собственности: 

	Место нахождения участка
	Площадь, га
	Право (постоянное/временное пользование, аренда, в собственности)
	Акт  землепользования

(№, дата)

	г. Волковыск, ул. Красноармейская, 23
	7,6034
	Постоянно в собственности
	№ 410/460-69 от 23.01.2010г.

	г. Волковыск, ул. Калинина, 1/3
	0,2052
	Госсобственность
	001569 от 30.11.1995г.

	г. Волковыск, ул. Красноармейская, 23
	0,60
	Постоянно в собственности
	001569 от 30.11.1995г.

	Волковысский р-н, д. Ковали
	0,6121
	Постоянно в собственности
	№ 410/460-88 от 19.01.2011г.


VIII. Информация о капитальных строениях (зданиях, сооружениях): 

	Наименование (Назначение)
	Год 

постройки
	Этажность
	Площ., м2
	Площадь, сдаваемая в аренду, м2, срок действия договора аренды 
	Общее

состояние



	Склад № 2
	
	Одноэтажный  кирпичный
	891
	
	

	Компрессорная с подстанцией
	
	Одноэтажный  кирпично – панельный
	329
	
	

	Склад
	
	Металлический  одноэтажный
	278
	
	

	Гараж
	
	Одноэтажный  кирпичный
	202
	
	

	Баня
	
	Одноэтажный  кирпичный
	152
	
	

	Подстанция трансформаторная
	
	Одноэтажный  кирпичный
	66
	
	

	Магазин с пристройкой
	
	Одноэтажный  блочно – кирпичный
	136
	
	

	Склад  центральный 
	
	Одноэтажный  кирпичный
	1287
	
	

	Производственный корпус
	
	Кирпично-панельный
	9767
	
	

	Котельная с пристройкой
	
	Одноэтажный кирпичный
	1037
	
	

	Весовая
	
	Одноэтажный кирпичный
	11
	
	

	Станция нейтрализации
	
	Одноэтажный кирпично-панельный
	296
	
	

	Сборочно-столярный цех
	
	Одноэтажный кирпично-блочный
	507
	
	

	Склад цемента
	
	Одноэтажный кирпично-досчатый
	76
	
	

	Склад металлический
	
	Металлический  одноэтажный
	122
	
	

	Станция II-го подъема
	
	Одноэтажный кирпичный
	37
	
	

	Станция сбора конденсата
	
	Одноэтажный кирпичный 
	4
	
	

	Производственный корпус
	
	Одноэтажный кирпичный
	3497
	
	

	Навес
	
	Металлический одноэтажный
	258
	
	

	-//-
	
	-//-
	176
	
	

	-//-
	
	-//-
	130
	
	

	Склад для хранения баллонов
	
	-//-
	10
	
	

	Насосная
	
	Одноэтажный кирпичный
	25
	
	

	Склад
	
	Одноэтажный буто-бетонный
	21
	
	

	АБК
	
	Трехэтажный блочно-кирпичный
	3296
	
	

	Стоянка
	
	Металлическое
	373
	
	

	Общежитие
	
	Пятиэтажное кирпичное
	2731
	
	

	Склад металлический
	
	Металлический
	761
	
	

	Гараж (стоянка легковых автомобилей)
	
	Кирпичный 10 боков
	197
	
	

	Контейнерная автозаправочная
	
	Кирпичная металлическая
	31
	
	

	Градирня
	
	Металлическое
	5
	
	

	Навес
	
	
	80
	
	

	Склад
	
	
	34
	
	

	Склад готовой продукции
	
	Металлический
	125
	
	


IX. Информация о машинах и оборудовании: 

Количество литейного оборудования составляет 16 единиц. Кузнечно-прессовое оборудование – 45 единиц. Коэффициент загрузки оборудования – 64 %. Металлорежущее оборудование – 87 единиц. Коэффициент загрузки – 64 %. Шлифовальные станки – 11 единиц. Гальванические линии – 7 единиц. Установок подводного полирования – 18 единиц. Коэффициент загрузки оборудования цеха подготовки поверхностей составляет - 0,69 %. Оборудование инструментального цеха по металлорежущим станкам составляет  42 единиц.

Оборудование основного производства со сроком эксплуатации более 20 лет составляет 62,0 % от общего количества и более 10 лет – 24,1 %.

Обновление парка оборудования – острая проблема для предприятия.

По состоянию на 01.01.2011 на балансе Общества находится 576 единиц оборудования. Его возрастной состав характеризуется данными, приведенными в сводной ведомости.

Сводная ведомость возрастного состава оборудования ОАО «ВолМет»

	Сводная ведомость возрастного состава оборудования ОАО «ВолМет»

	№№

пп
	Наименование групп оборудования
	Количест-во имею-щегося на предприя-тии обору-дования
	из числа имеющегося оборудования

	
	
	
	оборудование в возрасте
	Излишнее оборудование
	Законсер-вированное (приказами Минпрома)

	
	
	
	до 5 лет
	от 5 до 10 лет
	от 10 до 15 лет
	от 15 до 20 лет
	от 20 и выше
	
	

	1.
	Металло-режущее оборудование,

 в т.ч. с ЧПУ:

автоматы и полуавтоматы
	204
	16
	18
	23
	30
	117
	7
	-

	2.
	Кузнечно-прессовое оборудование 

в т.ч. с ЧПУ

автоматизирован-ные комплексы
	51
	-
	2
	2
	5
	41
	3
	-

	3.
	Литейное оборудование 

в т.ч. автоматизи-рованные линии и комплексы
	54
	6
	8
	1
	9
	30
	-
	-

	4.
	Оборудование для сварки и термической резки в т.ч. автоматы и полуавтоматы, автоматизирован-ные линии и комплексы
	16
	3
	-
	1
	5
	7
	3
	-

	5.
	Термическое оборудование
	8
	1
	4
	-
	1
	2
	3
	-

	6.
	Оборудование для металопокрытий и покраски, в т.ч. автоматизирован-ное
	36
	1
	2
	-
	2
	31
	-
	-

	7.
	Прочее
	207
	18
	17
	11
	9
	152
	5
	-

	8.
	Всего
	576
	45
	51
	38
	61
	381
	21
	-


