ОАО «Ремид»
Юридический и почтовый адрес: 220038, г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6..

Руководство текущей деятельностью Общества осуществляет директор Общества – Ковриго Леонид Александрович, тел. 290-93-88.
1. Общая информация об организации

Открытое акционерное общество «Ремид» создано на основании приказа Минского городского территориального фонда государственного имущества от «30» декабря 2009 г. № 143   путем преобразования Научно-производственного республиканского дочернего унитарного предприятия «Ремид» и зарегистрировано решением Минского городского исполнительного комитета  от 25 января 2010 г.,  в Едином государственном регистре юридических лиц и индивидуальных предпринимателей за № 100218240. 
Предприятие осуществляет производственную деятельность с 1 июля 1992г. на производственной базе лаборатории разработки методов повышения долговечности деталей научно-производственного объединения «Транстехника».
Предприятие, имевшее численность на момент образования 11 человек, в первые годы своей деятельности занималось разработкой и внедрением прогрессивных технологических процессов в ремонтном производстве. В дальнейшем, являясь одним из основных разработчиков и исполнителем отраслевой программы по импортозамещению, предприятие с 1995 г. начало производственную деятельность по изготовлению запасных частей к автобусам «Икарус».

Последующее развитие производственной базы позволило увеличить объем выпускаемой продукции, при этом предприятие стало одним из основных производителей запасных частей в отрасли.

ОАО «Ремид» сегодня – динамично развивающееся предприятие, добившееся успеха в разработке новой продукции и технологии производства.

Предприятие располагает хорошо оснащенной производственной базой, соответствующей современным требованиям. Создана команда единомышленников из энергичных и компетентных специалистов, способных мобильно и технически грамотно решать все задачи, поставленные руководством.

Руководство предприятия осуществляет планомерное расширение и переоснащение производства.

Структурные подразделения предприятия постоянно ведут работы по усовершенствованию технологии производства, внедрению новой техники и повышению качества выпускаемой продукции.

Основной вид деятельности, от которого общество получает основной объем выручки – производство компрессоров (код по ОКЭД – 29123). Доля данного вида деятельности в общем объеме выручки составляет 80%.
Так же общество осуществляет следующие виды деятельности  в соответствии  с Общегосударственным классификатором «Виды экономической деятельности» ОКРБ 005-2006:


34300
Производство частей и принадлежностей автомобилей и их двигателей; 


29130
Производство трубопроводной арматуры;


29232
Производство кондиционеров;


25240
Производство прочих пластмассовых изделий;


28520
Обработка металлических изделий с использованием основных технологических процессов машиностроения.


31101
Производство электродвигателей, генераторов и трансформаторов.

Основу производственного потенциала предприятия составляют: производственно-технический отдел, участок механической обработки, участок слесарно-сборочных работ.

В основе технического оснащения производства различное технологическое оборудование универсального типа, позволяющее осуществлять обработку металлов резанием, прессованием, штамповкой, шлифованием, а также выполнять термическую обработку деталей.

Имеющиеся производственные мощности полностью обеспечивают планируемые потребности производства при работе предприятия в одну смену. При этом коэффициент использования производственных мощностей не превышает 0,8.

В 2011 году предусмотрено дальнейшее приобретение нового технологического оборудования.

Приобретение нового оборудования позволит предприятию расширить техническую оснащенность, увеличить номенклатуру выпускаемой продукции, повысить уровень автоматизации технологических процессов, производительность труда и эффективность производства.

Имеющие резервы повышения производственной мощности:

- повышение технического уровня рабочих и специалистов;

- улучшение использования основных фондов;

- повышение коэффициента сменности работы;

- снижение потерь рабочего времени;

- совершенствование технологических процессов; 

- рост механизации и автоматизации производства;

- снижение трудоемкости изготовления изделий;

- рост производительности труда;

- повышение технологичности изготавливаемых узлов и деталей.

Сегментирование рынка, на котором ОАО «Ремид» реализует свою продукцию, можно провести по географическому признаку:

· рынок Республики Беларусь;

· рынок Российской Федерации;

· Украина.

В 2010 году наибольший объем реализации продукции пришелся на внешний рынок. Так, в страны СНГ было реализовано 71,3 % , из него в Россию – 64,7 %, на внутренний рынок – 28,7 % 
Предприятие находится в центральной части города Минска по адресу:

1-ый Твердый переулок, 6. Площадь производственных помещений составляет 1 597,9 м2, административных – 666,7 м2. Грузооборот осуществляется автотранспортом.

В целом предприятие имеет достаточно развитую инженерно-техническую инфраструктуру, оборудованную хорошими подъездными путями для автомобильного транспорта.


В настоящее время ведется внедрение системы менеджмента качества на соответствие  требованиям стандарта СТБ ISO 9001-2009. Получение сертификата ISO планируется в 3 квартале 2011г.

2. Финансовые показатели хозяйственной деятельности организации
	Показатель
	2008
	2009
	2010

	Стоимость чистых активов, млн. руб.
	988
	1690
	1938

	Выручка от реализации продукции, работ, услуг, млн. руб.
	2859
	2808
	3773

	Прибыль балансовая, млн. руб.
	244
	367
	306

	Прибыль от реализации продукции, работ, услуг, млн. руб.
	338
	455
	453

	Прибыль чистая, млн. руб.
	143
	250
	195

	Рентабельность реализованной продукции, работ, услуг, %
	14,4
	20,6
	14,4

	Дебиторская задолженность*, млн. руб.
	157
	136
	243

	Кредиторская задолженность*, млн. руб.
	197
	155
	370

	Средняя заработная плата, тыс. руб.
	1229,7
	1267,3
	1550,9


* - Дебиторская и кредиторская задолженность показана по состоянию на 01.01.2009, 01.01.2010, 01.01.2011.

3.  Укрупненная номенклатура производимой продукции, работ, оказываемых услуг.

Информация о выпускаемой продукции, производимых работах, оказываемых услугах:

	Продукция, работы, услуги (по видам)
	Объем выпуска
	Год

	
	
	2008
	2009
	2010

	Производство компрессоров
	млн. руб.
	1951
	2063
	2515

	Производство частей и принадлежностей автомобилей и их двигателей
	млн. руб.
	164
	90
	75

	Обработка металлических изделий с использованием основных технологических процессов машиностроения
	млн. руб.
	354
	448
	767

	Производство прочих пластмассовых изделий
	млн. руб.
	64
	73
	9

	Производство трубопроводной арматуры
	млн. руб.
	7
	20
	39

	Производство электродвигателей, генераторов и трансформаторов
	млн. руб.
	102
	57
	71

	Производство кондиционеров
	млн. руб.
	-
	-
	22

	Итого:
	
	2642
	2751
	3498


4. Реализуемые инвестиционные проекты.

В целях дальнейшего развития производства, ритмичной работы предприятия и модернизации имеющегося оборудования для выполнения поставленных задач необходимы инвестиции.

Вложение инвестиций даст возможность предприятию повысить техническую оснащенность производства, снизить материальные затраты, увеличить производительность труда работающих, добиться более высокого качества изготовления выпускаемой продукции. 

За счет инвестиций предприятием только за 3 последних года приобретено 6 токарно-винторезных станков (526 ГУ, СФ-1, GНВ-1440А – 2 ед., ВАSIC 170 SUPER, ИЖ-250 ИТВМ), а также 2 ленточно - пильных станка. За счет этого выведено из эксплуатации станки с большим потреблением электроэнергии. В целях соблюдения технологических процессов изготовления продукции была приобретена также печь закалочная.

В целях снижения материальных затрат, сокращения расхода автомобильного топлива предприятием в 2010г был заключен договор финансового лизинга сроком на 96 месяцев на приобретение грузового автомобиля МАЗ-437143 (грузоподъемностью 5 т.), стоимостью с НДС 108 млн. рублей.

В 2010г. был разработан Бизнес-план инвестиционного проекта «Техническое перевооружение ОАО «Ремид» с привлечением инвестиционных ресурсов. Реализация проекта осуществляется в 2011г. 

Стратегия проекта направлена на расширение масштабов текущей хозяйственной деятельности и рынков сбыта продукции, повышение основных показателей эффективности производства, обеспечение реального роста доходов и социальной защищенности трудового коллектива за счет освоения производства новых технологически сложных высокорентабельных изделий, внедрения прогрессивного технологического оборудования и увеличения объема выпускаемой продукции, что позволит выполнить основные прогнозные показатели социально-экономического развития общества в следующих значениях: 

- рост объема производства продукции в сопоставимой стоимости 109,5%; 

- рост объема экспорта 124%;

- удельный вес отгруженной инновационной продукции в общем объеме отгруженной продукции 13,0%;

- валовая добавленная стоимость 110,0%;

- инвестиции в основной капитал 121,0 %;

- показатель по энергосбережению - минус 7%;

- уровень рентабельности продаж товаров, работ, услуг 9,0%;

- сальдо внешней торговли товарами, млн. долл. США +0,5.

В соответствии с разработанной стратегией развития планируется продолжить внедрение инновационных технологий, за счет привлеченных  инвестиционных ресурсов завершить создание участка высокоточной механической обработки деталей, оснастив его современными высокопроизводительными, энергоэффективными станками с ЧПУ. 

Общие инвестиционные затраты по проекту на 2011 год составляют 1320 млн. руб. и включают в себя:

- 1100 млн. руб. – затраты на оборудование приобретаемое за счет иностранных инвестиций,

- 220 млн. руб. - затраты на приобретение технологического оборудования за счет собственных средств предприятия.

Для повышения производительности труда по распиловке стальных заготовок планируется в 2011 году приобрести автоматический ленточно - пильный станок типа АВS-320.
За счет средств инвестора предприятием планируется приобретение в 2011 году станочного оборудования с ЧПУ фирмы «ХААС».
Предприятием планируется во 2-м полугодии 2011 года приобретение грузопассажирского автомобиля.
Приобретение этого  оборудования позволит предприятию расширить техническую оснащенность, увеличить номенклатуру выпускаемой продукции, повысить уровень автоматизации технологических процессов, повысить производительность труда и в конечном итоге обеспечить выполнение плана по инвестициям.


5. Структура работающих:
	
	Возраст
	Всего

	
	-25
	25-35
	35-40
	40-45
	45-50
	50-55
	55+
	

	Численность, в т.ч.
	5
	4
	4
	7
	8
	18
	28
	74

	- численность работников с высшим образованием
	-
	2
	1
	1
	2
	4
	12
	22

	- со средним специальным образованием
	-
	-
	-
	-
	1
	2
	-
	3

	- с профессионально-техническим образованием
	2
	1
	2
	5
	1
	-
	-
	11

	- со средним образованием
	3
	1
	1
	1
	4
	12
	16
	38

	- с базовым образованием
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


	Численность работающих всего:
	74

	- численность аппарата управления
	20

	- численность промышленно-производственного персонала
	54

	в т.ч. численность основных рабочих
	40



6. Структура реализации работ (услуг):

	Структура (в %)
	2008
	2009
	2010

	Внутренний рынок
	21,1
	25,5
	25,7

	Внешний рынок
	78,9
	74,5
	74,3

	Итого
	100
	100
	100


Основные рынки сбыта продукции – Россия, Украина.

7. Информация о земельных участках, находящихся в пользовании, аренде, собственности:

	Место нахождения участка
	Площадь, га
	Право (постоянное/временное пользование, аренда, в собственности)
	Акт землепользования №, дата

	г. Минск, 1-ый Твердый пер.,6
	0,032275
	право постоянного пользования
	№ 500/1110-136 от 03.06.09г.

	г. Минск, 1-ый Твердый пер.,6
	0,24555
	право постоянного пользования
	№ 500/1110-132 от 03.06.09г.

	г. Минск, 1-ый Твердый пер.,6
	0,07521
	право постоянного пользования
	№ 500/1110-134 от 03.06.09г.



8. Информация о капитальных строениях (зданиях, сооружениях):

	Фото
	Наименование (назначение) место нахождения
	Год постройки
	Этажность
	Площадь, м2
	Площадь, сдаваемая в аренду м2, срок действия договора аренды
	Общее состояние*

	
	Административное помещение 1 (административное помещение) – г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	33,4
	-
	

	
	Административное помещение 2 (административное помещение) – г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	10,6
	-
	

	
	Административное помещение 3 (административное помещение) – г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	10,1
	-
	

	
	Административное помещение 4 (административное помещение) – г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	32,3
	-
	

	
	Административное помещение 5 (административное помещение) – г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	29,5
	-
	

	
	Административное помещение 6 (административное помещение) – г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	60,7
	-
	

	
	Административное помещение 7 (административное помещение) – г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	31,1
	-
	

	
	Административное помещение 8 (административное помещение) – г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	9,0
	-
	

	
	Мастерская (здание неустановленного назначения) - г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1977
	1
	694,3
	-
	

	
	Помещение неустановленного назначения 13 (помещение неустановленного назначения) - г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	16,3
	-
	

	
	Помещение неустановленного назначения 14 (помещение неустановленного назначения) - г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	180,1
	-
	

	
	Помещение неустановленного назначения 19 (помещение неустановленного назначения) - г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	53,7
	-
	

	
	Помещение неустановленного назначения 18 (помещение неустановленного назначения) - г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	19,3
	-
	

	
	Помещение неустановленного назначения 17 (помещение неустановленного назначения) - г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	72,0
	-
	

	
	Помещение неустановленного назначения 12 (помещение неустановленного назначения) - г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	81,9
	-
	

	
	Производственное помещение (производственное помещение) – г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1972
	1
	300,3
	-
	

	
	Производственное помещение 1 (производственное помещение) – г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1962
	1
	603,3
	-
	

	
	Складское помещение 16 (складское помещение) - г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	18,3
	-
	

	
	Складское помещение 15 (складское помещение) - г. Минск, 1-ый Твердый пер., 6
	1969
	4
	8,4
	-
	

	
	Асфальтовое покрытие 
	2009
	
	1080,5
	-
	

	
	Ворота металлические
	2009
	
	
	-
	

	
	Мозаичное покрытие 
	2009
	
	218
	-
	

	
	Площадка для разделки металла
	2009
	
	
	-
	

	
	Площадка для хранения металла
	2009
	
	
	-
	


*-требуется (проводится) капитальный, текущий ремонт, реконструкция здания.
9. Информация о машинах и оборудовании:

	Наименование оборудования, производитель оборудования, мощность
	Кол-во единиц
	Предназначение (место в технологическом процессе)
	Год ввода
	Состояние (% износа)

	Автомат газированной воды АВ-2
	1
	Предназначен для снабжения работающих в цеху питьевой  газированной водой
	1988
	100,00

	Автомат сварочный ТДМ-503 УЗ
	1
	Предназначен для выполнения сварочных работ
	1988
	100,00

	Автоматическая установка пожарной сигнализации и оповещения о пожаре
	1
	Предназначен для оповещения о пожаре
	2010
	10,42

	Автопогрузчик 4014
	1
	Предназначен для транспортировки и перемещения грузов во дворе предприятия
	1986
	100,00

	Автопогрузчик ДВ-1788(НРБ)
	1
	Предназначен для выполнения погрузочно-разгрузочных работ при транспортировке грузов
	1988
	100,00

	Аппарат для резки, сварки металлов Мультиплаз-3500
	1
	Предназначен для выполнения сварочных работ
	2009
	35,44

	Аппарат сварочный ВД-306
	1
	Предназначен для выполнения сварочных работ
	1985
	100,00

	Вальцы малые
	1
	Для выполнения слесарных работ
	2009
	23,82

	Вальцы механические
	1
	Предназначены  для  прокатки и формирования листового металла в нужный профиль
	1977
	100,00

	Ванна для мойки деталей
	1
	Ванна ультразвуковая предназначена для мойки деталей
	1986
	100,00

	Верстак  слесарный (2-х тумбовый)
	13
	Для хранения инструмента и выполнения слесарных работ
	2009
	33,35

	Верстак  слесарный малый
	2
	Для хранения инструмента и выполнения слесарных работ
	2009
	33,35

	Верстак-стеллаж
	6
	Для хранения инструмента и выполнения слесарных работ
	2009
	33,35

	Вольтметр В7-21
	1
	Предназначен для измерения напряжения при проведении проверочно-контрольных измерений
	1988
	100,00

	Выпрямитель ВДУ-506
	1
	Предназначен для выполнения сварочных работ
	1990
	100,00

	Выпрямитель ПТД-301
	1
	Предназначен для выполнения сварочных работ
	1991
	100,00

	Генератор ультрозвуковой УЗГ-4
	1
	Предназначен для преобразования электроэнергии в энергию ультрозвуковой частоты
	1986
	100,00

	Гермоклапан ИА 01-01
	1
	Предназначен для использования в системе гидроснабжения
	1988
	100,00

	Гидровертикаль УТК-4
	1
	
	1988
	100,00

	Горелка "Евроджет"
	4
	Предназначена для газопорошковой наплавки деталей
	1990
	100,00

	Инверторный полуавтомат MIG250Y
	1
	Предназначен для выполнения сварочных работ
	2010
	-              

	Инверторный полуавтомат MIG250Y
	1
	Предназначен для выполнения сварочных работ
	2010
	1,39

	Камера сушильная
	1
	Для сушки деталей
	2009
	17,71

	Комплекс электрографический PR 287
	1
	Предназначен для выполнения электрографических работ
	1989
	100,00

	Компрессор 1101 В5
	1
	Предназначен для закачивания сжатого воздуха в пневмомагистрали цеха
	2005
	100,00

	Компрессор FХ -90
	1
	Предназначен для выработки сжатого воздуха, необходимого для продувки изделий
	1999
	63,96

	Компрессор ПКС 5,25
	1
	Предназначен для производства сжатого воздуха
	1993
	95,94

	Компьютер персональный  Formoza  (монитор, колонки)
	1
	Предназначен для выполнения оффисной работы
	2008
	41,65

	Компьютер персональный  Formoza 64-2800 (монитор Provlew)
	1
	Предназначен для выполнения оффисной работы
	2007
	73,09

	Компьютер персональный Формоза + монитор Матрик
	1
	Предназначен для выполнения оффисной работы
	2007
	60,0

	Компьютер Р-166/16 МВ (монитор 17" С Samsung 795 DF
	1
	Предназначен для выполнения оффисной работы
	1997
	100,00

	Копировальный аппарат Canon 224/226
	1
	Предназначен для размножения документов
	2001
	100,00

	Кран Консольный
	1
	Предназначен для перемещения деталей
	1984
	100,00

	Кран Консольный
	1
	Предназначен для перемещения деталей
	1985
	100,00

	Кран-балка с электроприводом
	1
	Предназначен для перемещения деталей
	1976
	100,00

	Ленточнопильный станок АРG 240
	1
	Предназначен для нарезания заготовок из металла
	2006
	16,66

	Ленточно-пильный станок ВS-1018B (Китай)
	1
	Предназначен для нарезания заготовок из металла
	2007
	11,01

	Машина для испытания материала на изгиб КМ-50
	1
	Предназначена для испытания образцов на кручение и изгиб
	1980
	100,00

	Машина для точечной сварки МТПП-75
	1
	Предназанчена для сварки из листового металла с помощью точечных импульсов
	1976
	100,00

	Машина измерительная ИЗМ-10м
	1
	Предназначена для измерения линейных размеров образцов
	1965
	100,00

	Машина точечной сварки МТ-60
	1
	Предназанчена для сварки из листового металла с помощью точечных импульсов
	1972
	100,00

	Машина трения СМЦ-2
	1
	Предназначена для проведения износных испытаний исследуемых образцов
	1979
	100,00

	Металлизатор ЭМ-15
	1
	Предназначен для напыления изношенных деталей методом электродуговой металлизации
	1990
	100,00

	Микроскоп УИМ-23
	1
	Предназначен для проведения линейно-угловых измерений деталей с высокой точностью
	1978
	100,00

	Мозаично-шлифовальная машина GM-245/2-7,5
	1
	Предназначена для шлифовки полов
	2008
	68,75

	Ножницы
	2
	Предназначены для резки заготовок
	2009
	23,82

	Ножницы гильотинные Н 3121
	1
	Предназначен для разрезания листового металла на заготовки
	1974
	100,00

	Ножницы гильотинные СТД-9А
	1
	Предназначен для разрезания листового металла на заготовки
	1997
	100,00

	Ножницы листовые Н-475
	1
	Предназначены для разрезания листового металла на заготовки
	1971
	100,00

	Ножницы по металлу
	1
	Предназначены для разрезания листового металла на заготовки
	1987
	100,00

	Осциллограф OS-5020G 2 кан, 20 Мгц
	1
	Предназначен для проведения измерений
	2010
	3,33

	ПВМ "ICS" amokssepron 64-2500 Монитор 17"
	1
	Предназначен для офисной работы
	2006
	91,62

	ПВМ "ICS" Монитор 17" TFT Matrix P1709+AS
	1
	Предназначен для офисной работы
	2005
	100,00

	Персональный компьютер "Energe" видеомонитор Integral 19"
	1
	Предназначен для офисной работы
	2009
	21,65

	Персональный компьютер "Energy", монитор 19" Самсунг
	1
	Предназначен для офисной работы
	2009
	26,65

	Печь закалочная  РК 35/12
	1
	Предназначена для термической обработки деталей
	2010
	7,50

	Пистолет "Могул"
	1
	Предназначен для газопорошковой наплавки изношенных деталей
	1990
	100,00

	Плита электрическая ПЭСМ
	1
	Предназначена для нагрева деталей
	1981
	100,00

	Полуавтомат сварочный Гефест ПДГ 2,0 УЗ
	1
	Предназначен для сваривания изделий из стали в полуавтоматическом режиме
	2001
	100,00

	Потенциометр  электрический
	1
	Предназначен для измерения температуры нагревательного устройства
	1973
	100,00

	Преобразователь сварочный ВДУ-506
	2
	Предназначен для проведения сварочных работ
	1990
	100,00

	Пресс винтовой ручной
	3
	Предназначен для гибки деталей
	2009
	23,82

	Пресс гидравлический П-452
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1970
	100,00

	Пресс гидравлический П-6326
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1975
	100,00

	Пресс гидравлический Р 337
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1977
	100,00

	Пресс гидравлический Р 337
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1986
	100,00

	Пресс И-1020
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1991
	100,00

	Пресс ИТ-1330
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1991
	100,00

	Пресс комбинированный С-229А
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1971
	100,00

	Пресс однокривошипный КД 2116
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1975
	100,00

	Пресс однокривошипный КД-2126
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1979
	100,00

	Пресс однокривошипный КД-2128Е
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1985
	100,00

	Пресс ручной
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1976
	100,00

	Пресс эксцентриковый
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1972
	100,00

	Пресс эксцентриковый
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1974
	100,00

	Пресс эксцентриковый
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1976
	100,00

	Пресс эксцентриковый
	1
	Предназначен для гибки деталей
	1974
	100,00

	Прибор контрольно - измерительный БВС-3
	2
	Предназначен для проведения контрольно-измерительных операций
	1991
	100,00

	Прибор ПДМ-70 (дефектоскоп)
	1
	Предназначен для измерения твердости металлических деталей.
	1989
	100,00

	Прибор твердомер мод. ТК-2М
	1
	Предназначен для измерения твердости металлических деталей.
	1976
	100,00

	Принтер HP Lazer-jet-1300
	1
	Предназначен для печатания документов
	2003
	100,00

	Принтер Xerox-phaser 3117
	1
	Предназначен для печатания документов
	2007
	71,64

	Принтер МФУ Самсунг SCX-42000
	1
	Предназначен для печатания документов
	2007
	60,00

	Принтер НР Laserjet-1020
	1
	Предназначен для печатания документов
	2006
	89,99

	Принтер НР Laserjet-1100
	1
	Предназначен для печатания документов
	1999
	100,00

	Программно-технический  ( компьютерный) комплекс
	1
	Предназначен для офисной работы
	1999
	100,00

	Программно-технический комплекс
	1
	Предназначен для офисной работы
	1999
	100,00

	Профессиональный пылеводосос 1225 ЕWS
	1
	Предназначен для работы в паре с мозаично-шлифовальной машиной с целью удаления пыли и воздуха
	2008
	30,55

	Профилограф-профилометр. А-1 мод. 252
	1
	Предназначен для определения шероховатости поверхностей образцов деталей
	1982
	100,00

	ПЭВМ "ENERGY" Intel core 2 DUO E7500 Монитор LG LCD W2253S-PF
	1
	Предназначен для офисной работы
	2010
	16,67

	ПЭВМ "Xtream PC" монитор LCD Philips 19SB/00/
	1
	Предназначен для офисной работы
	2010
	5,00

	ПЭВМ "Xtream PC" монитор Philips 220SW9FS/00 LCD модуль памяти 4 GB
	1
	Предназначен для офисной работы
	2010
	13,33

	ПЭВМ "СДС-про АМД " (МВ1512 МВ/80ЕД)
	1
	Предназначен для офисной работы
	2006
	90,76

	ПЭВМ "Сильверадо"
	1
	Предназначен для офисной работы
	2005
	100,00

	ПЭВМ (компьютер)
	1
	Предназначен для офисной работы
	2004
	100,00

	Сканер MYSTEK-1200
	1
	Предназначен для копирования рисунков и фотографий
	1999
	100,00

	Станок  токарно-винторезный 1К625 б/у
	1
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке заготовок из металлов
	2006
	14,28

	Станок бесцентрово-шлифовальный 3Е183ВН
	1
	Предназначен для шлифования изделий цилиндрической формы без фиксации в центрах.
	2006
	16,36

	Станок вертикально- сверлильный 2Н 118
	1
	Предназначен для сверления отверстий в деталях
	1987
	100,00

	Станок вертикально -сверлильный 2Н 125
	1
	Предназначен для сверления отверстий в деталях
	1974
	100,00

	Станок вертикально-сверлильный  МН 18450
	1
	Предназначен для сверления отверстий в деталях
	1995
	53,26

	Станок вертикально-сверлильный 2Н 118
	1
	Предназначен для сверления отверстий в деталях
	1974
	100,00

	Станок вертикально-сверлильный 2Н 125
	1
	Предназначен для сверления отверстий в деталях
	1991
	87,92

	Станок вертикально-сверлильный 2Н 135
	1
	Предназначен для сверления отверстий в деталях
	1991
	83,48

	Станок вертикально-сверлильный 2Н 135
	1
	Предназначен для сверления отверстий в деталях
	1975
	100,00

	Станок вертикально-сверлильный 2Н 135
	1
	Предназначен для сверления отверстий в деталях
	1977
	100,00

	Станок вертикально-сверлильный 2С132
	1
	Предназначен для сверления отверстий в деталях
	1990
	88,09

	Станок вертикально-фрезерный 6Н12П
	1
	предназначен для выполнения фрезерных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1973
	100,00

	Станок вертикально-фрезерный 6р-11
	1
	предназначен для выполнения фрезерных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1983
	100,00

	Станок вертикально-фрезерный 6р-13
	1
	предназначен для выполнения фрезерных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1976
	100,00

	Станок вертикально-фрезерный 6С-12
	1
	предназначен для выполнения фрезерных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1974
	100,00

	Станок вертикально-фрезерный ГПУ
	1
	предназначен для выполнения фрезерных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1986
	100,00

	Станок вертикально-хонинговальный 3К833
	1
	Предназначен для чистовой мехобработки внутренних цилиндрических поверхностей изделий.
	1994
	58,54

	Станок внутришлифовальный 3А 227
	1
	Предназначен для шлифования внутренних поверхностей цилиндрических деталей.
	1987
	100,00

	Станок горизонтально-строгальный 7Д37
	1
	Предназначен для выполнения строгальных, долбежных операций на заготовках из металла.
	1974
	100,00

	Станок заточной
	1
	Предназначен для правки и заточки режущего инструмента
	1983
	100,00

	Станок заточной ДШ2
	2
	Предназначен для правки и заточки режущего инструмента
	1972
	100,00

	Станок консольно-фрезерный 6р82Г
	1
	предназначен для выполнения консольно-фрезерных операций на заготовках, деталях
	1972
	100,00

	Станок координатно-расточной 2421
	1
	Станок предназначен для мехобработки внутренних поверхностей цилиндрических отверстий в металлических изделиях с высокой точностью
	1981
	100,00

	Станок координатно-расточной 2В 440А
	1
	Станок предназначен для мехобработки внутренних поверхностей цилиндрических отверстий в металлических изделиях с высокой точностью
	1974
	100,00

	Станок координатно-расточной мод. ВЛЦ750*1100
	1
	Станок предназначен для мехобработки внутренних поверхностей цилиндрических отверстий в металлических изделиях с высокой точностью
	1973
	100,00

	Станок копировально-фрезерный 6ГА-63
	1
	Предназначен для выполнения копировально-фрезерных операций на заготовках из металла.
	1987
	100,00

	Станок кординатно-расточной 2431СФ10
	1
	Станок предназначен для мехобработки внутренних поверхностей цилиндрических отверстий в металлических изделиях с высокой точностью
	1995
	53,26

	Станок круглошлифовальный 3В423
	1
	Предназначен для шлифования поверхностей  цилиндрических деталей и заготовок.
	1996
	50,02

	Станок кругло-шлифовальный 3Е-112
	1
	Предназначен для шлифования поверхностей  цилиндрических деталей и заготовок.
	1971
	100,00

	Станок кругло-шлифовальный 3М 151В
	1
	Предназначен для шлифования поверхностей  цилиндрических деталей и заготовок.
	1979
	100,00

	Станок кругло-шлифовальный мод. 3У10М АФ10
	1
	Предназначен для шлифования поверхностей  цилиндрических деталей и заготовок.
	1995
	53,26

	Станок настольно-сверлильный 2Н112
	1
	Предназначен для выполнения сверлильных операций
	1972
	100,00

	Станок настольно-сверлильный 2Н-112
	1
	Предназначен для выполнения сверлильных операций
	1995
	53,25

	Станок настольно-сверлильный ГС 2112
	1
	Предназначен для выполнения сверлильных операций
	2003
	25,88

	Станок ножовочный отрезной ОН-1
	1
	Предназначен для отрезания заготовок из металла
	1989
	90,00

	Станок плоскошлифовальный 3Г 71
	1
	Предназначен для шлифования плоских изделий и деталей.
	1972
	100,00

	Станок плоско-шлифовальный 3Г71
	1
	Предназначен для шлифования плоских изделий и деталей.
	1965
	100,00

	Станок плоско-шлифовальный 3Д711-АФ-11
	1
	Предназначен для шлифования плоских изделий и деталей.
	1995
	53,26

	Станок плоско-шлифовальный 3Д722В
	1
	Предназначен для шлифования плоских изделий и деталей.
	1987
	99,15

	Станок радиально-сверлильный 2М-55
	1
	Для сверления отверстий в деталях
	1973
	100,00

	Станок расточной 2733П
	1
	Предназначен дял расточки отверстий в металлических заготовках и изделиях.
	1993
	63,26

	Станок резьбонарезной
	3
	Предназначен для нарезания резьб механическим способом
	1975
	100,00

	Станок сверлильно-фрезерный мод.СФ-1
	1
	Предназначен для выполнения сверлильных операций и фрезерования деталей и заготовок из металлов
	2008
	8,033

	Станок токарно-винторезный 16Б16КП
	2
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1990
	91,04

	Станок токарно-винторезный 16к20
	1
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1974
	100,00

	Станок токарно-винторезный 16к20
	1
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1975
	100,00

	Станок токарно-винторезный 16к20
	1
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1974
	100,00

	Станок токарно-винторезный 16к20
	1
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1987
	98,59

	Станок токарно-винторезный 16К20
	1
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1982
	100,00

	Станок токарно-винторезный 1А616
	1
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1987
	100,00

	Станок токарно-винторезный 1М63
	1
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1987
	100,00

	Станок токарно-винторезный ГС 526 У
	1
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	2008
	9,22

	Станок токарно-винторезный мод. 250ИТВМ.01
	1
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	2010
	1,79

	Станок токарно-винторезный ОТ-4
	1
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов.
	1990
	85,48

	Станок токарный BASIS 170 Super
	1
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов
	2007
	12,20

	Станок токарный GNB 1440А
	2
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов
	2007
	11,01

	Станок токарный ИТВ-250
	2
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов
	1995
	53,26

	Станок токарный УТ-16ПМ
	1
	Предназначен для выполнения токарных операций по мехобработке металлов и других материалов
	1990
	86,62

	Станок точильно-шлифовальный 3Д631
	1
	Предназначен для заточки и правки режущего инструмента.
	1995
	53,26

	Станок универсально-заточной 3А64Д
	1
	Предназначен для заточки и правки режущего инструмента
	1971
	100,00

	Станок универсально-заточной 3Е642
	1
	Предназначен для заточки и правки режущего инструмента
	1995
	53,26

	Станок универсально-фрезерный 675П
	1
	Станок предназначен для выполнения фрезерных операций по мехобработке металлов и других материалов
	1985
	100,00

	Станок универсально-фрезерный 675П
	1
	Станок предназначен для выполнения фрезерных операций по мехобработке металлов и других материалов
	1983
	100,00

	Станок универсально-фрезерный 6м82
	1
	Станок предназначен для выполнения фрезерных операций по мехобработке металлов и других материалов
	1976
	100,00

	Станок шлифовально-заточной М3
	1
	Станок предназначен для заточки и правки режущего инструмента (резцы, сверла, фрезы)
	1998
	100,00

	Станок шлифовальный 3Б852
	1
	Предназначен для ручной шлифовки и полировки деталей.
	1987
	100,00

	Станок шлифовальный 3Е881
	1
	Предназначен для ручной шлифовки и полировки деталей.
	1987
	100,00

	Стенд для проверки пар-ров шестеренных насосов
	1
	Для проверки параметров шест. насосов
	2009
	18,33

	Стенд ПС-181
	1
	
	2006
	100,00

	Стилоскоп "Спектр"
	1
	Предназначен для определения марки стали с помощью спектрального анализа
	1979
	100,00

	Стилоскоп "Спектр"
	1
	Предназначен для определения марки стали с помощью спектрального анализа
	1987
	100,00

	Таль электрическая г/п 0,5т
	1
	Предназначена для подъема и перемещения грузов и деталей в цеху
	2006
	64,29

	Твердомер ТЖ-2М
	1
	Предназначен для измерения твердости изделий из металлов
	1976
	100,00

	Твердомер ТК-14-250
	1
	Предназначен для измерения твердости изделий из металлов
	1985
	100,00

	Твердомер ТП- 7р-1
	1
	Предназначен для измерения твердости изделий из металлов
	1979
	100,00

	Тележка транспортная (4-х колесная)
	2
	Для перевозки деталей
	2009
	33,35

	Трансформатор сварочный ТСБ-150
	1
	Предназначен для выполнения сварочных работ
	2008
	31,13

	Трубогиб 8/77
	1
	Предназначен для деформации заготовок из труб в нужный профиль
	1978
	100,00

	Усилитель "Орбита"
	1
	
	1990
	100,00

	Усилитель УНГ-50
	1
	
	1978
	100,00

	Установка для разделения на фракции
	1
	Предназначен для разделения на фракции
	1990
	100,00

	Установка КДМ-2 (метталлизатор)
	1
	
	2009
	28,35

	Установка компрессорная СБ 4/Ф-500 W115
	1
	
	2009
	5,41

	Установка УГПУ
	1
	
	1990
	100,00

	Устройство для лужения медных шан
	1
	
	2009
	12,82

	Устройство для приготовления имульсии
	1
	
	2009
	28,35

	Устройство для размагничевания детелей
	1
	
	2009
	15,75

	Факс КХ-Г-680
	1
	Предназначен для приема и передачи документов посредством факсимильной связи.
	1997
	100,00

	Факс Панасоник КХ-413-RU
	1
	Предназначен для приема и передачи документов посредством факсимильной связи.
	2008
	34,38

	Фильтр механической очистки технической воды
	1
	Предназначен для использования в установке очистных сооружений
	1990
	100,00

	Фильтр механической очистки технической воды
	1
	Предназначен для использования в установке очистных сооружений
	1990
	100,00

	Цветной лазерный принтер Samsung CLP-310
	1
	Предназначен для печатания документов
	2010
	16,67

	Частометр РУ-3-7-102
	1
	Предназначен для проведения электрических частотных измерений
	1989
	100,00

	Шкаф сушильный СНОЛ-3,5
	1
	Предназначен для термоопераций с металлическими изделиями
	1988
	100,00

	Штамп гибочный
	1
	Предназначен для вырубания из листового металла заготовок уголков
	1991
	100,00

	Штамп последовательный для уголков
	1
	Для гибки деталей
	1987
	100,00

	Щит противопожарный
	4
	Для  хранения пожарного инвентаря
	2009
	41,70

	Электропечь СНО 51032/10
	1
	Предназначена для выполнения термических операций по закалке и отпуску деталей
	2005
	100,00

	Электропривод ЕСПО
	1
	Предназначен для управления параметрами (число оборотов) электродвигателя
	1991
	100,00

	Электроталь 0,5т
	1
	Предназначена для перемещения грузов в цеху
	2005
	100,00

	Электротельфер 0,5т
	1
	Предназначен для перемещения деталей и заготовок к станку в цеху
	2005
	100,00


