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Открытое  акционерное общество «Борисовский  ремонтно – механический завод»

  Почтовый адрес Общества: 222120, г. Борисов, ул. Строителе, 9;  факс/тел.  73-23-48, тел. 73-22-66.

  Сайт: http://www.brmz.by
Общество зарегистрировано  решением Минского областного комитета от 30.06.2000 г. № 401 за № 600033812

  Директор общества – Козинин В.А. тел. 73-36-52

  Главный бухгалтер – Жаховская О.А. тел. 73-21-43

  Зам. директора по КВ – Ковель В.Д. тел. 73-56-51

  Главный инженер – Марухин В.Н. тел. 73-24-54

I. Общая информация об организации 

  Открытое акционерное общество «Борисовский ремонтно – механический завод» создано на основании приказа Министерства по управлению государственным имуществом и приватизации Республики Беларусь от 30 декабря 1993 года № 238 путем преобразования государственного предприятия «Борисовский ремонтно – механический завод» в соответствии с законодательством о приватизации государственного имущества и законодательством об акционерных обществах.

  Основным видом  деятельности  является производство металлической мебели, ее доля в общем объеме выручки составляет  -  42,9 %.

На предприятии осуществляются прочие виды деятельности: производство металлических каркасов, мебельной фурнитуры, чугунного литья.
На предприятии имеется собственный автопарк, принимали участие в следующих выставках:

1. 15-я специализированная выставка «Мебель и Интерьер» в г. Сочи.

2. Конкурс «Народное признание»  г. Минск.

3. Национальная выставка Республики Беларусь.

4. Десятый  региональный торгово – промышленный выставочный форум ARMENIA EXPO 2010/
5. «Мебель, фурнитура и обивочные материалы» в г. Москва.
Общество осуществляет следующие лицензируемые виды деятельности:

- деятельность в области промышленной безопасности;

- охранная деятельность;

- деятельность в области автомобильного, внутреннего водного, морского транспорта (исключая внутриреспубликанские перевозки для собственных нужд).

На предприятии действует СМК на соответствии требованиям МС ИСО 9001:2008.
II. Финансовые показатели хозяйственной деятельности организации

	Показатель 
	2008
	2009
	2010

	Стоимость чистых активов, млн. руб.
	4 149
	4 374
	5 648

	Выручка от реализации продукции, работ, услуг, млн. руб.
	7 886
	6 373
	11 999

	Прибыль балансовая, млн. руб. 
	311
	190
	969


	Прибыль от реализации продукции, работ, услуг, млн. руб.
	476
	279
	1 067

	Прибыль чистая, млн. руб.
	145
	70
	626

	Рентабельность реализованной продукции, работ, услуг, %
	7,6
	5,4
	11,7

	Дебиторская задолженность*, млн. руб.
	769
	745
	977

	Кредиторская задолженность*, млн. руб. 
	1 195
	676
	1 037

	Средняя заработная плата, тыс. руб.
	
	
	


* - Дебиторскую и кредиторскую задолженность показать по состоянию на 01.01.2009, на 01.01.2010, на 01.01.2011 г.
    III. Укрупненная номенклатура производимой  продукции, работ, оказываемых услуг (в укрупненной номенклатуре показать не более 10 видов).

Информация о выпускаемой продукции, производимых работах, оказываемых услугах:

	Продукция, работы, услуги 

(по видам) 
	Ед. изм.


	Год

	
	
	2008
	2009
	2010

	Мебельная фурнитура
	млн. руб.
	3 240
	2 190
	2 571

	Каркасы кроватей
	млн. руб.
	1 914
	1 199
	907

	Мебель
	млн. руб.
	389
	699
	5 199

	Лесозаготовительная техника
	млн. руб.
	338
	85
	9

	Нестандартизированное оборудование
	млн. руб.
	260
	149
	164


IV. Реализуемые (либо реализованные за последние 3 года)  инвестиционные проекты 
1. Реконструкция компрессорной станции: замена поршневых компрессоров на винтовые. Стоимость проекта 100 млн. руб. – собственные средства.

2. Внедрение технологических процессов по изготовлению мебели металлической:

- освоено 32 вида новых изделий.

Планируемые к реализации инвестиционные проекты.

(наименование проектов, общая стоимость каждого, источники финансирования, ожидаемый эффект)

             В 2011 году намечены следующие направления инвестиционной деятельности предприятия:

1. Внедрение винтового компрессора производительностью 3 м³/мин. с ресивером и осушителем воздуха. Это позволит уменьшить себестоимость выпускаемой продукции, что приведет к увеличению спроса.

            Затраты на приобретение и реконструкцию компрессорной составят 33 млн. рублей.

          Ожидаемый экономический эффект составит – 12 млн. рублей в год.

2. Внедрение ленточнопильного станка позволит снизить трудозатраты на заготовительных операциях изготовления металлической мебели и металлокаркасов.

Стоимость приобретения составит 120 млн. рублей

Экономическая эффективность составит - 25 млн. рублей в год

3. Внедрение трубогиба с дорном. Что позволит снизить трудозатраты на изготовление металлической мебели и металлокаркасов.

          Стоимость приобретения составит 100 млн.рублей 

         Экономическая эффективность составит – 35 млн.рублей в год.

4. Замена технологии никелирования на технологию полимерного напыления. Новый вид покрытия позволит уменьшить затраты на изделие без ущерба для эстетического вида изделий.

         Ожидаемый экономический эффект составит – 2,5 млн.рублей в год.

5. Реконструкция гальванического отделения позволит увеличить производственную мощность в 1,4 раза.

        Затраты на реконструкцию составят 4,9 млн.рублей

        Ожидаемый экономический эффект составит – 1,8 млн.рублей в год.

6. Приобретение оргтехники и использования программного обеспечения для разработок новых видов мебели, что позволит повысить их качество и сокращение сроков освоения.

       Затраты на приобретение составят 12,5 млн.рублей

       Ожидаемый экономический эффект составит – 1,8 млн.рублей в год

7. Изготовление новых видов технологической оснастки, что позволит снизить трудозатраты на изготовление мебельной фурнитуры.

       Затраты на изготовление оснастки составит 229,6 млн.рублей

       Ожидаемый экономический эффект составит – 69 млн.рублей в год

Объем инвестиций в 2011 году планируется в сумме 500 млн.рублей
V. Структура работающих:

	
	Возраст:
	Всего

	
	-25
	25-35
	35-40
	40-45
	45-50
	50-55
	55+
	

	Численность, в т.ч.
	36
	45
	19
	16
	39
	43
	52
	250

	- численность работников с высшим образованием
	1
	8
	2
	1
	4
	7
	12
	35

	- со средним специальным образованием
	7
	7
	4
	1
	11
	6
	7
	43

	- с профессионально-техническим образованием
	4
	6
	2
	1
	4
	2
	1
	20

	- со средним образованием
	23
	21
	10
	13
	20
	27
	28
	142

	- с базовым образованием
	1
	3
	1
	-
	-
	1
	4
	10


	Численность работающих всего:
	250

	- численность аппарата управления
	65

	-численность промышленно-производственного персонала, 
	185

	в т.ч.  численность основных рабочих
	135


VI.  Структура реализации работ (услуг) :

	Структура  (в %)
	2008
	2009
	2010

	Внутренний рынок
	83
	65,9
	75,3

	Внешний рынок
	17,0
	34,1
	24,7

	Итого
	100
	100
	100


VII. Информация о земельных участках, находящихся в пользовании, аренде, собственности: 
VIII. Информация о капитальных строениях  (зданиях, сооружениях): 

	Место нахождения участка
	Площадь, га
	Право (постоянное/временное пользование, аренда, в собственности)
	Акт  землепользования

(№, дата)

	Борисов, ул. Строителей, 9 
	2,3150
	Постоянное пользование
	035018 от 30.12.93

	Борисов, ул. Правобережная, 27
	2,5532
	Постоянное пользование
	035018 от 30.12.93

	Фото
	Наименование (Назначение)
	Год 

постройки
	Этажность
	Площ., м2
	Площадь, сдаваемая в аренду, м2, срок действия договора аренды 
	Общее

состояние

* 

	
	Цех № 1
	1975
	1
	4500
	-
	Удовлетворительное, требуется текущий ремонт

	
	Цех № 2
	1949-1960
	1
	3200
	3729,9
	Требуется капитальный ремонт


               IX. Информация о машинах и оборудовании:

	Наименование оборудования, 

производитель оборудования, мощность  
	Количество

единиц
	Предназначение
	Год ввода
	Состояние

%

	Автомат отрезной кругопильный 8U683-10. Наибольший d реза 250 мм. Наименьший d реза 80 мм. Длина отрезаемой заготовки 20 - 500 мм.
	1
	Металлообработка
	1988
	60

	Выпрямитель сварочный ПДГ-506 с ВДУ-509. Номинальный сварочный ток - 500 А. Напряжение - 380 В. Первичн. мощн. - 40 кВа.
	1
	Сварка
	1990
	70

	Оборудование сварочное ПДГ-508 с ВДУ-506. Напряжение - 380 В. Номин. сварочн. ток - 500 А.
	1
	Сварка
	1989
	70

	Сварочный полуавтомат Powertec 250 C

Напряжение - 380 В. Номин. сварочн. ток – 250 А.
	1
	Сварка
	2006
	95

	Полуавтомат Powertec 350 C 400V3Ph (K14056-1). Габаритные размеры: 850*427*765 мм. Вес 95 кг. Потр.мощность 13,9 кВа (35% цикл труда); диапазон тока сварки 30-300А; цикл работы: 35%, 60%, 100%. Выходной ток: 300 А; 225 А; 175 А. Выходное напр. 29,0 В; 25,

Напряжение - 380 В. 
	1
	Сварка
	2010
	100

	Сварочный полуавтомат Powertec 250 C

Напряжение - 380 В. Номин. сварочн. ток – 250 А.
	1
	Сварка
	2006
	95

	Сварочный полуавтомат Powertec 250 C

Напряжение - 380 В. Номин. сварочн. ток – 250 А.
	1
	Сварка
	2007
	97

	Установка для дуговой сварки УДГУ-351(АС/ДС)/ УЗ.1. с горелкой  ABITIG-26F (Германия). 4 м, 753. Заземляющий зажим 400 А, 513.0003. Штекер ABI-CM 35-50? 511.0315. Корпус цанги - 3,2 мм, 701.0197. Цанга - 3,2*50,1 мм, 702.0010. сопло керамическое - 47 мм, 


	1
	Сварка
	2007
	97

	Трансформатор сварочный ТДМ-50392. Номинальный сварочны ток - 500 А. Частота - 50 Гц.
	1
	Сварка
	1986
	50

	Ленточнопильный станок ARG-200 PLUS


	1
	Резка металла
	2006
	80

	Листогибочная машина с поворот. балкой Ц-2114. Вес машины - 3300. Наибольш. длина гиба - 2000 мм. Наибольший угол загиба - 120%. Наименьшая высота отгибаемой крошки - 12 мм.
	1
	Гибка металла
	1979
	60

	Молот пневматический ковочный МА 4134 А
	1
	Обработка метьалла
	1985
	50

	Ножницы Н3121. Наибольшая толщина разрез-го листа - 12,0 мм. Наиб. длина резания - 2000 мм. Число ходов ножа в мин - не менее 40. Число реж. кромак ножа - 4. Габарит: 1950*3325*2375. Вес - 7000 кг
	1
	Разделка металла
	1980
	50

	Плоскошлифовальный станок 3Б722. Расстояние от оси шпинделя до рабочей поверхности стола: 190-630 мм. Наибольш. размеры установл. изделий: 1000*360*400. Наибольшие размеры обрабатываемых поверхностей: 1000*320. Габарит: 3410*2020*2290. Вес - 6950 кг.
	1
	Обработка металла
	1974
	50

	Сварочный аппарат "Minarc-150"
	1
	Сварка
	2010
	100

	Установка УДГУ-351
	1
	Сварка
	2009
	97

	Установка УДГУ-351
	1
	Сварка
	2009
	97

	Полуавтомат зубодолбёжный вертикальный 5122. Наибольший диаметр обрабатываемого колеса - 200 мм.


	1
	Обработка металла
	1984
	50

	Пресс гидравлический Д-2 ОПС 1671 М. Максим усилия - 40 т. Рабочее давление - 200. Ход поршня - 250 мм.
	1
	Обработка металла
	1983
	50

	Пресс гидравлический Д-2430-Б
	1
	Обработка металла
	1987
	60

	Пресс гидравлический ОКС-1671 М
	1
	Обработка металла
	1991
	70

	Пресс гидравлический П6326. Усилие - 40 т. Ход штока - 500 мм.
	1
	Обработка металла
	1983
	50

	Пресс КД 2128 однокривошипный. Номинальн. усилие - 63 т. Габаритн. размеры: 1500*1690*2890. Масса - 5432 кг.
	1
	Обработка металла
	1983
	50

	Пресс КД-2128 М. Номинальн. усилие - 63 т.
	1
	Обработка металла
	1992
	60

	Пресс КД-2326. Номин. усилие - 40 т.с. Ход ползуна: 10-80 мм. Число ходов - 100 в мин. Габарит: 1580*2490*3450. Вес - 3450 кг.
	1
	Обработка металла
	1981
	50

	Пресс М-1-00. Номин. усилие - 13 т.


	2
	Обработка металла
	1980
	50

	Радиально-сверлильный станок 2к-52-1. Наибольший диаметр сверления - 25 мм. Масса станка - 1250 кг.
	1
	Обработка металла
	1985
	60

	Радиально-сверлильный станок 2М-55. Наибольший диаметр сверления - 50 мм.  Конус Морзе шпинделя №5. вылет шпинделя: 1600-410 мм. Габарит: 2555*1028*3375. Вес - 4400 кг.
	1
	Обработка металла
	1975
	40

	Сверлильный станок 2МН-18. Наибольший диаметр сверления - 18 мм.
	1
	Обработка металла
	1990
	70

	Сверлильный станок 2Н-150. Вес станка - 1870 кг. Наибольший диаметр сверления - 50 мм. Корпус шпинделя - морзе 5. Вылет шпинделя - 350 мм. наибольший ход шпинделя - 300 мм. Размеры рабочей поверхн. стола - 500*560 мм.
	1
	Обработка металла
	1981
	50

	Станок вертикально-сверлильный 2Н-125. Наибольший диаметр сверления  -25 мм. Корпус шпинделя - морзе 3. вылет шпинделя - 250 мм. расстояние от конца шпинделя - 60/700. Рабочая поверхн. стола - 400*450. наибольший ход стола - 270 мм.
	1
	Обработка металла
	1978
	40

	Станок вертикально-сверлильный 2Н135


	1
	Обработка металла
	1986
	60

	Станок вертикально-фрезерный 6Т80М. Размеры рабочей поверхности стола: 200*800. Вес - 1,43 т.
	1
	Обработка металла
	1963
	30

	Станок горизонтальный 2М164. Масса станка - 9000 кг. Диаметр шпинделя - 80 мм. Внутренний  корпус шпинделя - морзе  5. Размеры рабочей поверхности стола: 900*2000 мм. Наибольш. перемещ: продольн. - 1000 мм; поперечн. - 1000 мм.
	
	Обработка металла
	1980
	50

	Станок д/гибки стальн. труб
	1
	Обработка металла
	2008
	90

	Станок для гибки труб (собств.
	1
	Обработка металла
	2008
	90

	Станок для резки металла (собств.изгот.)
	1
	Обработка металла
	2008
	90

	Станок долбёжный с гидравлическим приводом
	1
	Обработка металла
	1986
	60

	Станок обдирочно-шлифовальный 3Б634. Диаметр шлиф. круга - 400 мм. Вес - 0,4 т.
	4
	Обработка металла
	1970
	50

	Станок продольно-строгальный 7233. Наибольший размер рабочей заготовки 1400*3000. Вес - 24,3 т.
	1
	Обработка металла
	1961
	40

	Станок СИП для испытания образивных кругов. Dкр. 150-300, 350-750; высота 100:200.
	1
	Испытательный
	1988
	60

	Станок токарный SHA-400*1000. Габариты станка: 2500*1120*1415. Наибольший диаметр обрабатываемой детали - 400 мм. Расстояние между центрами - 1000 мм.
	1
	Обработка металла
	1978
	40

	Станок токарный SHA-560*2000. Вес станка - 2810 кг. Наибольший диаметр обрабатываемой детали - 560 мм. Расстояние между центрами - 2000 мм.
	1
	Обработка металла
	1978
	40

	Станок токарный SNA-560-2000. Вес станка - 2810 мм. наибольший диаметр обрабатываемой детали - 560 мм. Расстояние между центрами - 2000 мм.
	1
	Обработка металла
	1979
	40

	Станок универсально-зубофрезерный 5КЗ-340. Масса станка  -4350 кг. Наибольший диаметр нарезаемых колёс - 200 мм. Наибольший модкль обработ. колёс - 4. Расстояние от оси фрезы до плоскости стола: 145/365. Расстояние между осями фрезы: 45/180.
	1
	Обработка металла
	1975
	40

	Токарный станок "КУСОН-3". Наибольший установочный диаметр обрабатываемого изделия над станиной - 430 мм. Расстояние между центрами - 1500 мм.
	1
	Обработка металла
	1986
	60

	Трубогибочная машина РСТМ-2/м Д63*3000. с механическим приводом. Предназначена для гибки стальных труб в холодном состоянии без наполнителя.
	1
	Обработка металла
	1979
	40

	Универсальный зубофрезерный станок 5К 32А. Вес станка - 7200. Наибольший модуль нарез. колеса - 10 мм. Наибольший диаметр нарез. червячн. колёс - 800 мм. Расстояние между осями стола и фрезы - 60/75. D = 500, l = 300, m = 8.
	1
	Обработка металла
	1979
	40

	Универсальный токарно-винторезный станок 1м-63. D= 630 мм; l = 3000 мм.


	1
	Обработка металла
	1985
	40

	Универсальный токарно-винторезный станок 1м-63. D= 630 мм; l = 3000 мм.
	1
	Обработка металла
	2007
	97

	Фрезерный станок ФУ-132а. Вес станка - 3100 кг. Поверхность стола: 320*1325. Прольн. ход стола - 700 мм. Поперечн. ход стола - 250 мм. Расстояние между шпинделем и поверхностью стола: 30/400.
	2
	Обработка металла
	1978
	40

	Эл. печь сопротивления со щитом управления. Мошность - 25 кВт. t=1000 градусов Цельсия. Напряжение - 380 В.
	1
	Термическая обработка

металлов
	1981
	40

	Эл.статичекая покрасочная уст-ка ITW-2 Ransburg. оснащён фильтром сжатого воздуха DVFR-6/
	1
	Покраска
	2003
	80

	Система порошковой окраски
	
	Покраска
	2008
	90

	Электроталь I 10542 г/п 3,2т. Грузоподъёмность - 3,2 т. Высота подъёма - 18 м.
	1
	Грузоподъемные
	1987
	50

	Электроталь ТЭ 320-51120. Грузоподъёмность - 3,2 т. Масса - 450 кг.
	2
	Грузоподъемные
	1992
	70

	Линия цинкования. Состоит из: линии энергетического обеспечения, технологической ванны, устройства водообеспечения и слива.
	1
	Гальваника
	2007
	70

	Барабан полипропилен ЛО-94М. Загрузка барабана не более 25 кг. Наименш. мощность эл. двиг. - 0,18 кВт. Габариты: 1284*735*328. Масса - 46 кг.
	1
	Гальваника
	1984
	40

	Пресс К 2320 однокривошипный наклон.. Номин. усилие - 10 т. Вес - 0,9 т.
	1
	Обработка металла
	1965
	30

	Пресс К 2322 однокривошипный наклоняем.. Номинальн. усилие - 16 т. Вес - 1,19 т.
	1
	Обработка металла
	1967
	30

	Пресс К-2320 однокривошипный наклон.. Номин. усилие - 10 т. Вес - 0,9 т.
	1
	Обработка металла
	1965
	30

	Пресс К2322 однокривошипный наклоняем.. Номинальн. усилие - 16 т. Вес - 1,19 т.
	1
	Обработка металла
	1967
	30

	Компрессор 4ВУ1-5/9
	2
	Подготовка воздуха
	1981,1992
	50

	Установка компрессорная ВК25-8Д
	3
	Подготовка воздуха
	2010,2011
	100

	Алмазно-заточный станок 3622Д. Габарит: 1590*1200*2225 (мм). Вес - 2260 кг.
	1
	
	1980
	40

	Вертикально-сверлильный станок 2Н118. Наибольший диаметр сверления - 18 мм. наибольший ход шпинделя - 150 мм. Габариты: 835*1030*670 мм. Вес - 670 кг.
	1
	Обработка металла
	1983
	40

	Вертикально-фрезерный станок СФ-40-ПФ-1. Предельные размеры установленной заготовки : длина - 1000 мм; ширина - 320 мм; высота - 350 мм.
	1
	Обработка металла
	1985
	40

	Вертикально-фрезерный станок Ф-2-250
	1
	Обработка металла
	1979
	30

	Гидропресс ОКС-1671 40т
	1
	Обработка металла
	1973
	40

	Заточный станок 3692. Высота центров шлиф. кругов - 900 мм. Расстояние между шлиф. кругами - 630 мм. Наибольш. высота заточных резцов - 100 мм. Габарит: 1000*640*1230. Вес - 427 кг.
	1
	Обработка металла
	1968
	40

	Заточный станок 3Б-634. Число оборотов шпинделя в мин.: 710/1425. Кол-во кругов - 2. Расстояние между шлиф. кругами - 630 мм. Наибольш. высота заточн. резцов - 100 мм. Габарит: 1000*640*1230. Вес - 427 кг.
	1
	Обработка металла
	1974
	40

	Консольно-фрезерный станок 6Р81. Размер рабочей поверхности стола : 1000*250. Масса - 2200 кг.
	1
	Обработка металла
	1984
	50

	Координатно-расточный станок 2421. Наибольший диаметр сверления , мм (в стали -10, в чугуне - 12). Наибольший диаметр растачивания - 80 мм. Размер рабочей поверхности стола: 250*450. Габариты: 1790*1060*2210. Вес - 1855 кг.
	1
	Обработка металла
	1974
	50

	Координатно-расточный станок 2455 АФ-1. Наибольший диаметр растачивания - 250 мм.  Наибольшая масса обрабатываемой детали - 800 кг. Число скоростей шпенделя - 18. Габариты станка: 2975*2575*2680.
	1
	Обработка металла
	1984
	60

	Кран-балка 3т
	1
	Обработка металла
	1984
	60

	Плоскошлифовальный станок 3Б-722. Расстояние от оси шпинделя до рабочей поверхности стола: 190-630 мм. Наибольшие размеры установл. изделий: 1000*360*400. Габарит: 3410*2020*2290. Вес - 6950 кг.
	1
	Обработка металла
	1980
	50

	Плоскошлифовальный станок 3Г71М. Расстояние от оси шпинделя до стола: 80-450 мм. Поперечное перемещение стола - 235 мм. Продольное перемещение стола: 70-710 мм. наибольш. размеры шлиф-х изделий: 630*320*200 мм. Габарит: 1870*1550*1980 мм. Вес - 1900 кг. 
	1
	Обработка металла
	1980
	50

	Поперечно-строгальный станок 7Б35
	1
	Обработка металла
	1978
	40

	Поперечно-строгальный станок 7Б-35. Длина хода ползуна мм 20 - 500. Наиб. перемещение стола, мм: механич. горизонт. - 500; ручное горизонт. - 500; вертикальное - 310. Габарит: 2335*1355*1540. Вес - 1800 кг.
	1
	Обработка металла
	1974
	40

	Пресс КД-1426 40т. Усилие - 40 т. Ход ползуна: 10-80 мм. Масса - 3940 кг.
	1
	Обработка металла
	1984
	50

	Станок вертикально-фрезерный 6Р10. Размер рабочей поверхности стола: 200*800. Габариты: 1435*1875*1750.
	1
	Обработка металла
	1977
	40

	Станок горизонтально-фрезерный 6Р80. размеры стола (мм): 200*800. Ход стола: продольный - 500 мм; поперечный - 160 мм. Габарит: 1525*1875*1515. Масса -1240 кг.
	1
	Обработка металла
	1973
	40

	Станок круглошлифовальный 3132. Вес станка - 4600 кг. Для наружного и внутреннего шлифования цилиндрических и конических поверхностей. Наибольший диаметр шлифования: в люнетах - 60; без люнета - 280. Наибольшая длина шлифования - 900. Высота центров, в мм
	1
	Обработка металла
	1978
	40

	Станок ножовочный 8Б72К. предназначен для холодной резки металла машинным ножовочным полотном. Можно резать круглый прокат до d = 250 мм квадрат сторона квадр до 250 мм. Швеллер до №24. 
	1
	Обработка металла
	1979
	40

	Станок отрезной 8Б634. Разрез под углом 90 градусов к оси заготовки (наиб. размер): О - 250 мм; П - 250 мм; I - №24; I - №24. Длина хода пильной рамы - 150 мм. Длина ножов-го полотна - 450 мм. Габарит: 1500*1100*385 мм. Вес - 680 кг.
	1
	Обработка металла
	1971
	40

	Токарно-винторезный станок "Кусон-3". Наибольший обрабатываемый диаметр детали: над станиной - 430 мм; над суппортом - 220 мм. Вес станка - 2100 кг.
	1
	Обработка металла
	1986
	50

	Токарно-карусельный станок 1512. D = 1250 мм; k = 1000 мм.
	1
	Обработка металла
	1985
	50

	Токарный станок 1К62. Наиб. диаметр обр. изделий - 400 мм. Нарезаемые резьбы: метрическая - 1-192 мм; дюймовая - 2-24 ниток на 1". Габарит: 2522*2812*3212. Вес - 2080 кг.
	1
	Обработка металла
	1975
	40

	Универсально-заточный станок 3В642. Высота центров - 125 мм. Расстояние между центрами : передн. и задн. бабки - 650 мм; универс. головки и задн. бабки - 400 мм. Поверхность стола: 920*134 мм. Габарит: 1730*1260*1447. Вес - 1200 кг. 
	1
	Обработка металла
	1968
	40

	Электропечь СНОЛ-1,6-1,3-1/14-3. Максимальная температура нагрева - 1100 градусов Цельсия.


	1
	Термическая обработка металлов
	1991
	60

	Электрическая печь (собств. изг.)


	1
	Термическая обработка металлов
	2008
	70

	Комбинированные ножницы НВ-51-21. Число ходов ползуна - 56 об/мин. Масса - 1550 кг. Толщина листа - 13 мм. Диаметр круга - 40 мм.
	1
	Обработка металла
	1986
	60

	Пресс автомата 2ПА-25. Номинальн. усилие - 25 т. Ход ползуна - 28 мм. Габариты: 1500*1300*1350.
	1
	Производство деталей из листового металла
	1985
	50

	Пресс комплекс АККЕ 2330-21. Номинальн. усилие - 100 т.
	1
	Производство деталей из листового металла
	1988
	50

	Термопластавтомат Д 3328. Максим объём отливки - 100 см.куб. Вес - 2,8 т.
	1
	Производство деталей из ПВД
	1969
	40

	Автомат для навивки пружин. Производительность: 3700+(-)15 шт/час; 0,75 кВт. Габаритные размеры: 1010*600*1176. Масса - 500 кг.
	1
	Обработка металла
	2000
	90

	Настольно-сверлильный станок 2А112. Наибольш. диаметр сверления - 12 мм. Масса - 150 кг.
	1
	Обработка металла
	1988
	60

	Ножницы листовые. Наибольш. размер листа: 1600*2,5. Вес - 1,8 т.
	1
	Обработка металла
	1965
	40

	Правильно-отрезной автомат ИБ-118. D выпрямляемого металла: 2,5-6,3 мм. Длина отрезаемого металла: 1000*6000 мм. Габариты: 810*7040*1450.
	1
	Обработка металла
	1974
	40

	Пресс 033-30 кривошипный. Число ходов ползуна - 138 в мин. Номин. усилие - 13 т. Вес - 1500 кг.
	1
	Обработка металла
	1990
	60

	Пресс 33-030 кривошипный. Номинальн. усилие - 13 т. Число ходов ползуна в мин - 138. Размеры стола, в мм: 335*400. Вес - 1500 кг.
	1
	Обработка металла
	1989
	60

	Пресс К 116-Г однокривошип. ненаклоняем.. Номинальн. усилие - 63 т. Вес - 4,2 т.

 
	3
	Обработка металла
	1965, 1974
	40

	Пресс К 2324 однокривошипный ненаклоняем.. Номинальн. усилие - 25 т. Вес - 1,9 т.
	1
	Обработка металла
	1966
	30

	Пресс кривошипный 033-30. Номинальн. усилие - 13 т. Ход ползуна: 10-60. Число ходов в минуту - 138. Вес - 1500 кг.
	3
	Обработка металла
	1990
	60

	Пресс М-1-00. Номинальн. усилие - 13 т. Размеры стола: 335*400. Вес - 2 т.
	2
	Обработка металла
	1979
	40

	Резьбонарезной автомат РН-96. Диаметр нарезаемой резьбы - 5 мм.


	1
	Обработка металла Обработка металла
	1988
	50

	Токарно-револьверный автомат прутковый 1Д-112. Наибольш. d прутка - 12 мм. Вес - 1,02 т.
	3
	Обработка металла
	1967
	30


